ROKODELSKA SHEMA (za rokodelsko panogo/rokodelski izdelek)

Rokodelska panoga se lahko nanasa na en izdelek (npr. apnarstvo, oglarstvo), manjse Stevilo sorodnih izdelkov (npr. skodlarstvo, opekarstvo) ali
raznolike izdelke tako po tehnologiji izdelave, obliki kot po uporabnosti (npr. izdelovanje keramike, pletarstvo, izdelava igrac).

Ce je za vaso rokodelsko panogo znacilnih ve¢ izdelkov, predstavite najmanj tri take, ki najbolj celovito odraZajo tehni¢ne, tehnoloske ali likovne
znacilnosti rokodelske panoge.

Rokodelska panoga PLETARSTVO

PLETENJE IZ LESKOVIH SIB IN VITER

Kandidat izbere med izdelki:
— CAINA
— CAMBOH (izdelek brez lesene podloge) ali kos — loki in krivine

PEDAGOSKO ANDRAGOSKO USPOSABLJANJE Predlagano Stevilo ur
pedagosko andragoskega
usposabljanja

Psihologija Teoreticni del:
- Temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipicne znacilnosti mladostnika, bioloske in 6 ur
socialne potrebe)
- Ucni stili
- Motivacija




Komunikacija
- Potek komuniciranja (delez v komuniciranju, poslusanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspesno
komunikacijo, prvo srecanje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udelezencem)

Ergodidaktika
- Ergonomija (najpomembnejsi vplivi okolja na ¢loveka v delovhem procesu, pridobivanje znanja v urejenem
okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetnisko vedenje v delovnem okolju)

Nacrtovanje procesa prakticnega usposabljanja
- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom
- Mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udelezenca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega
mentorja, nacrtovanje izvajanja rokodelske naloge)

Nacela uspesnega usposabljanja
- Postopno in sistemati¢no osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse,
individualizacija
- Kako pridobivamo znanje in spretnosti

Metode prakticnega usposabljanja z delom
- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoski in metodicni del,
materialno tehni¢ni del priprave)
- Metode za izvedbo prakti¢nega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda
posnemanja, metoda Stirih stopenj)

Vrednotenje pricakovanih izidov
- Preverjanje znanj in spretnosti

Delavnice:
6 ur




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLIANJA

— Poznavanje lastnosti lesa in seCnje Sibe

— Obvladovanje priprave Sibe

— Poznavanje tehnike, motori¢nih spretnosti ter tehnoloske izdelave pletarskih izdelkov

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16-35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva)

Poznavanje materialov za izdelavo izdelkov:
— leska se uporablja za vecino izdelkov
— leska — lastnosti in gorski jesen za rocaje
— mlade kostanjeve Sibe za rocaje
— les listavcev — podloga

Znacilnosti materiala:
— elasti¢nost in dolga Zivljenjska doba
— ¢im daljse Sibe, dolge od 2 m in ve¢, spodaj poraséene z
mahom, svetlo sive barve, brez izrastkov in kolen

Rastisca leske:

— osojna lega, odtocna lega, pescena ali kamnita tla
Predlog: terenski ogled za rastisca in tehnologijo izbora in nabiranja
materiala

Cas priprave materiala:
15 ur




Cas nabiranja:
— odvisno od rasti$¢a in terena, optimalno v ¢asu mirovanja v
stari luni, lahko pa se nabira celo leto

PomoZni materiali:
—  Zeblji, lepilo za les, naravne barve

Orodja in naprave
(prednost imajo ro¢na orodja za
tradicionalne tehnike izdelave)

Delovno mesto:
— delavnica

Oprema delovnega mesta:
— stol primerne viSine (z naslonjalom in pravi kot v kolenu)
— dobra razsvetljava prostora
— temperatura zraka ok. 18 stopinj
— zaeno osebo do dve osebi potreben prostor 4 x 4 m
— delovni pult po potrebi (odvisno od izdelka)

Osnovno orodje:
— dobro nabrusen noz (bistveno orodje): nabrusen del naj bo
»potegnjen«, kar pomeni ¢im SirSi
— lazja sekira

Dodatno:
— vec vrst kles¢
— podaljsan izvija¢ (tanjsi)
— kladivo




vrtna Zaga (ro¢na zaga)

tesarski noz

tesarski stol = tesarski konj

material

kaliber za luknje: za enakomerno debelino viter in reber
uporabljamo kovinsko plos¢ico, skozi katero prevrtamo
razli¢no Siroke luknje in ozna¢imo Sirino

obli¢

brusni papir

lepilo za les

vrtalni stroj

svedri

izravnalna plosca ali cirklina

Delovisce:

noga: stegno in koleno sta osnovni povrsini, na katerih
izdelujemo in obdelujemo leskove vitre

zasCita za stegno: s fiksirano podlago zascitimo obladila pred
ostrimi pripomocki

Shranjevanje materiala:

material, ki se dnevno uporablja, je v delavnici




Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne
tehnike izdelave)

Priprava materiala:

Material nabiramo na terenu in ga pravilno shranjujemo
(hranimo v senci ali na vlaznem mestu, pokrijemo s
smrekovimi vejami, ¢ez leto jih vlazimo, pozimi to ni
potrebno; lahko jih damo v potok ali v korito z vodo — material
mora biti vlazen).

Obdelava materiala:

Vse stopnje obdelave potekajo od tanjSega proti debelejSemu
delu. Leskovo palico olupimo — obelimo. Za izdelavo viter
palico koljemo. Zarezano mesto poloZzimo na mehki del
kolena, jo previjemo in naredi se razpoka na lesu; nezno jo
odstranimo od veje in s tem nadaljujemo po celotni dolZini. Ta
postopek je najzahtevnejsi in kljucen za pletarske izdelke.
Odklana vitra mora biti po celotni dolZini enakomerna in
odklana po letnici.

Izdelava rocaja:

Kakovosten material za rocaj je lahko stara leskova Siba vsaj s
5 letnicami, ki se ustrezno zvija v obroc. Za rocaj lahko
uporabimo tudi gorski jesen ali kostanjeve mlade Sibe.

15 ur




Izdelava reber:

Postopek izdelave reber je podoben izdelavi viter, samo da so
rebra debelejsa in Sirsa.

Izdelava opleta:
Glede na izdelek in zahtevnost izdelka.
Izdelek z ravnim dnom:

les za podlogo debeline 10—15 mm, oblika glede na izdelek,
razpored lukenj je pogojen s Sirino reber in viter, ravno tako
naklon reber, ki se postavljajo v luknje, dimenzije 5 mm, rocaj
za oplet je podobna izvedba kot pri zgornjem izdelku,
zakljucek je izdelan na vec nacinov:

— zakljucek z zavihkom

— zakljucek z lepilom

— zakljuéek z zatici

— zakljuéek z vitro

— zakljucek s smrekovo korenino

— zakljucek z Zico (ni optimalno)

Izdelava cajne:

cajna 10 L prostornine, 6—8 kg nosilnosti

izdelava rocaja (uposStevanje ustrezne debeline in dolzine)
izdelava oboda (rebra: 8 do 10 parov — 16 do 20 reber
primerne dolZine in Sirine)

izdelava viter (40 vrst, primerne dolZine in Sirine; pred tem se
izdela kriz (figa, roza), ki mora imeti okrog 8 obratov — levi in
desni kriz; 150 in ve€ metrov viter)




POMEMBNO: Pozorni moramo biti, da uporabliamo samo sveZe vitre
in vitre boljse kakovosti iz palice, ki je roZnate barve. Celotnega opleta
ne izdelamo v eni ¢asovni enoti, ampak pocasi, ker se les ¢ez dneve
osusi do 15 %, vrste morajo biti na koncanem opletu stisnjene.

Pomen izdelka za ohranjanje
kulturne dediscine

Pletenje iz leskovih Sib se je prenasalo iz roda v rod. Pletlo se je iz
potrebe in pletli so vsi, od otrok pa do starostnikov. Splosno so se
izdelki uporabljali v kmetijstvu, sadjarstvu in doma v gospodinjstvu.
Za Gorenjsko sta znacilna cajna in kos, na Poljanskem skundra ali
pobirac in kos, na Selskem pa selska cajna, klasi¢na cajna in kos.
Kaksni izdelki so bili znacilni v dolocenem okolju, je bilo/je odvisno od
sposobnosti pletarjev in lokalnih potreb.

Glede na uporabo gradiva lo¢imo pletarstvo iz vrbovega Ssibja
(surovega in beljenega), vrbovih viter, leske in leskovih viter, slame,
koruznega licja, smrecja in srobota; v sodobnem casu se uporabljajo
tudi umetni materiali (npr. plasti¢ni trakovi). Med izdelki iz slame so
znani peharji, strucnice, bednji za Zito, sejalnice, cebelji kosi, cekarji iz
slamnatih kit; med izdelki iz nebeljene in beljene vrbovine, leskovine in
srobota kosi, kosare in kosarice za razlicne namene, jerbasi, opletene
steklenice, cekarji, potovalni kovcki, zibke, vrtne garniture; med izdelki
iz licja cekaryji, torbice, predprazniki, obuvala, in podstavki.
Avstro-ogrska monarhija je spodbujala pletarstvo. Po raznih krajih so
bili organizirani pletarski tecaji. Leta 1885 je bila v Rogatcu
ustanovljena posebna zadruga za gojenje pletarske vrbe ob podpori




Centralnega odbora kmetijske druzbe za Stajersko iz Gradca. Najeli so
ucitelja pletarstva z Dunaja, da je okoliske kmete ucil pletenja raznih
izdelkov. Pri Strokovni Soli za lesno obrt v Ljubljani so leta 1894/95
ustanovili oddelek za pletenje kosaric in vrbarstvo. V Radoviljici je med
letoma 1908 in 1935 delovala pletarska $ola. Sola, iz katere se je razvilo
podjetje, je bila od leta 1905 tudi na Zagi pri Bovcu. Leta 1915 so v
bliZini Ptuja ustanovili pletarsko Solo, po drugi svetovni vojni pa
podjetje Ptujska pletarna, ki je delovala do leta 1962, ko so jo prikljucili
invalidskemu zavodu Proizvodno podjetje Olge Meglic Ptuj (delovalo do
leta 1990). V 30. letih 20. stol. pa je potekal tudi tecaj pletenja v
Zamostcu pri SodraZici.

PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

1zloCilni kriteriji

Tehnoloska dovrsenost in
kakovost izdelka/izdelkov

— estetski izgled

— sorazmerje rocaja, oboda, Sirine reber, Sirine in debeline viter
in spojev

— ustrezna izbira materiala

Cas izdelave: priblizno 15 ur

— neestetski izgled

— nesorazmerno
izdelan rocaj, rebra,
vitre in spoji

— neustrezna izbira
materiala
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