ROKODELSKA SHEMA (za rokodelsko panogo/rokodelski izdelek)

Rokodelska panoga se lahko nanasa na en izdelek (npr. apnarstvo, oglarstvo), manjse Stevilo sorodnih izdelkov (npr. skodlarstvo, opekarstvo) ali
raznolike izdelke, tako po tehnologiji izdelave, obliki kot po uporabnosti (npr. izdelovanje keramike, pletarstvo, izdelava igrac).

Ce je za vaso rokodelsko panogo znacilnih ve¢ izdelkov, predstavite najmanj tri take, ki najbolj celovito odraZajo tehni¢ne, tehnoloske ali likovne
znacilnosti rokodelske panoge.

Rokodelska panoga TISK S POMICNIMI CRKAMI

- BESEDILO, SESTAVLIENO 1Z SVINCENIH CRK (1000 ZNAKOV — A4-FORMAT)
- SESTAVLJANJE CRK

- TISK
PEDAGOSKO-ANDRAGOSKO USPOSABLJANJE Predlagano Stevilo ur
pedagosko-andragoskega
usposabljanja
Psihologija Teoreticni del:

- Temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipiéne znacilnosti mladostnika, bioloske in 6 ur
socialne potrebe)
- Ucni stili
- Motivacija
Komunikacija

- Potek komuniciranja (delez v komuniciranju, poslusanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspesno
komunikacijo, prvo srecanje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udelezencem)




Ergodidaktika
- Ergonomija (najpomembnejsi vplivi okolja na ¢loveka v delovhem procesu, pridobivanje znanja v urejenem
okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetnisko vedenje v delovhem okolju)

Nacrtovanje procesa prakticnega usposabljanja
- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom
- Mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udeleZzenca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega
mentorja, nacrtovanje izvajanja rokodelske naloge)

Nacela uspesnega usposabljanja
- Postopno in sistemati¢no osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse,
individualizacija
- Kako pridobivamo znanje in spretnosti

Metode prakticnega usposabljanja z delom
- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoski in metodi¢ni del,
materialno tehnicni del priprave)
- Metode za izvedbo prakti¢nega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda
posnemanja, metoda Stirih stopenj)

Vrednotenje pri¢akovanih izidov
- Preverjanje znanj in spretnosti

Delavnice:
6 ur




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLIANJA
- poznavanje tehnik visokega tiska

- obvladovanje priprave pomicénih ¢rk

- poznavanje tipov Crk

- obvladovanje formatov in kompozicije

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja:

16-35ur

Materiali in njihove lastnosti:
(prednost imajo lokalna gradiva)

svincene crke (20 ton),

vrsticnik,

pinceta,

povecevalno steklo,

¢olnicek (na katerega se ¢rke vstavljajo ob zaloznem
materialu),

vrvica (da blok zvezemo),

valj¢ek za nanos barve,

ro¢no izdelan papir,

tiskovna forma,

mapa.
Orodja in naprave: vrsticnik
(prednost imajo roc¢na orodja za stavna plosca,
tradicionalne tehnike izdelave) pinceta,

naprava za poizkusni odtis (valj¢na presa) — 'probe druk’.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne tehnike
izdelave)

Iz predalnika svincenih ¢rk izberemo tip in velikost érk
(odvisno od besedila), ¢rke postavimo na delovni pult.
Vzamemo vrstiénik.

Priprava materiala:
Za pripravo stavka/¢rk 1
ura (1000 znakov na uro)




— S pinceto ali roko zaénemo postavljati besedilo od leve
proti desni in narobe obrnjeno — zrcalno). Za lazjo
postavitev so na ¢rkah narejene zareze, ki morajo biti
vidne.

— Posamezno besedilo zlozimo z zaloznim materialom, v
okvir katerega konec besedila zaloZimo in ga z zapenjali
stisnemo v okvir.

— Crke se ne smejo ob dvigu premikati ali sesuti, saj bi v
tem primeru morali ponoviti postopek (‘potop').

— Okvir prenesemo na valj¢no preSo za poskusni odtis.

— Primerno nanesemo barvo z valj¢ckom ali 'tufom'.

— lzvedemo poskusni odtis.

— Poskusni odtis pregledamo, manjkajoce in nepravilno
obrnjene ¢rke zamenjamo, ko menimo, da je delo
opravljeno, naredimo original odtis.

— Ce nimamo valjéne prese, lahko naredimo krta¢ni odtis.

— Odtis opremimo s podpisom/pecatom, ga vstavimo v
darilno mapo.

— Po odtisu je treba ocistiti orodje (kamen, valjcek in/ali
tuf).

— Crke je treba odistiti z bencinom in jih razvrstiti v predal
in predal vrniti na svoje mesto.

Pomen izdelka za ohranjanje kulturne
dediscine

Tisk s pomicnimi ¢rkami je tiskarska tehnika, ki spada med
najpomembnejse izume sodobne druzbe. Obstajala je priblizno
500 let, zaradi pojava novejsih tehnologij pa je kot industrijska
panoga popolnoma izginila. V 21. stoletju doZivlja preobrazbo
kot umetniska tehnika ter na podrocjih izobraZevanja in turizma.

3ure




Gutenbergova izuma tiskanja s premi¢nimi ¢rkami in tiskarske
stiskalnice sta nase kraje dosegla v 2. polovici 16. stoletja. Od
takrat imamo pri nas kontinuirano dejavnost, ki je s temeljitimi
tehnoloskimi posodobitvami po 500 letih zatonila v 2. polovici 20.
stoletja. Tiskarji so bili pogosto tudi zaloZniki in so v veliki meri
oblikovali literarno okolje ter hkrati dolocali raven estetike
knjiZznih izdaj.

Mnogo zasebnih tiskarn je bilo po 2. svetovni vojni podrZavljenih
(tudi znamenita Blaznikova tiskarna), iz njih pa so nastale tedanje
najvecje slovenske tiskarne: Delo, JoZe Moskric, Mladinska knjiga,
Ljudska pravica in druge.

Solanje zlasti ro¢nih stavcev in tiskarjev je bilo v 20. stoletju dobro
organizirano in so zanj skrbele same tiskarne, od leta 1962 pa
deluje Srednja sSola tiska in papirja (poklicni in srednjeSolski nivo).
Graficni inZenirji so izobrazbo lahko pridobili v tujini, od leta 1973
tudi v Zagrebu.

PREVERJANIJE PRAKTICNE
USPOSOBLJENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

1zloCilni kriteriji

Tehnoloska dovrsenost in kakovost
izdelka/izdelkov

Razmetovanje ¢rk v predalnik:

- pripraviti/pospraviti ¢rke na svoje mesto ,
- zloZiti material po velikosti in debelini, urejeno na mestu.

Tiskanje:
- dobro zvezano in vpeto besedilo v okvir,
- pravilno centrirano,
- pravilna priprava pasarjev,

Razmetovanje ¢rk v
predalnik:

- kandidat ne obvlada
priprave in
pospravljanja ¢rk,

- zaloZni material ni
pravilno urejen.




pravilno nanasanje barve (enakomeren nanos),
pravilna postavitev pritiska prese,

Cistost in ¢ednost celotne priprave,

Cas priprave izdelka: 3 ure.

Tiskanje:

- slabo/napacno
zvezano ali vpeto
besedilo v okuvir,

- nepravilno centriranje,
- nepravilna priprava
pasarjev,

- neenakomerno
nanasanje barve,

- nepravilna postavitev
pritiska prese.
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