ROKODELSKA SHEMA (za rokodelsko panogo/rokodelski izdelek)

Rokodelska panoga se lahko nanasa na en izdelek (npr. apnarstvo, oglarstvo), manjse Stevilo sorodnih izdelkov (npr. skodlarstvo, opekarstvo) ali
raznolike izdelke, tako po tehnologiji izdelave, obliki tako po uporabnosti (npr. izdelovanje keramike, pletarstvo, izdelava igrac).

Ce je za vaso rokodelsko panogo znacilnih ve¢ izdelkov, predstavite najmanj tri, ki najbolj celovito odraZajo tehni¢ne, tehnoloske ali likovne
znacilnosti rokodelske panoge.

Rokodelska panoga SLAMNIKARSTVO

e SLAMNATA KITA (prikaz pletenj)

e SLAMNIK — izdelava (kandidat lahko izbira med tremi osnovnimi oblikami, in sicer
fedoro, Zirardijem ali damskim slamnikom, Stevilka je lahko med 52 in 62 cm, krajec
pa Sirine 10 cm)

PEDAGOSKO ANDRAGOSKO USPOSABLIANJE Predlagano $tevilo ur
pedagosko andragoskega
usposabljanja

Psihologija Teoreticni del:

- Temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipiéne znacilnosti mladostnika, bioloske in 6 ur
socialne potrebe)

- Ucni stili

- Motivacija

Komunikacija




- Potek komuniciranja (delez v komuniciranju, poslusanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspesno ko-
munikacijo, prvo srec¢anje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udelezencem)

Ergodidaktika

- Ergonomija (najpomembnejsi vplivi okolja na ¢loveka v delovhem procesu, pridobivanje znanja v urejenem
okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetnisko vedenje v delovnem okolju)

Nacrtovanje procesa prakticnega usposabljanja

- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom
- Mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udelezenca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega
mentorja, nacrtovanje izvajanja rokodelske naloge)

Nacela uspesnega usposabljanja
- Postopno in sistemati¢no osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse, individualiza-
cija
- Kako pridobivamo znanje in spretnosti

Metode prakticnega usposabljanja z delom

- Temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoski in metodi¢ni del,
materialno tehni¢ni del priprave)

- Metode za izvedbo prakti¢nega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda posnema-
nja, metoda Stirih stopenj)

Vrednotenje pri¢akovanih izidov

- Preverjanje znanj in spretnosti

Delavnice:

6 ur




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLIANJA

- obvladovanje tehnike pleten;j

- poznavanje oblik (in njihovih lastnosti) slamnikov
- obvladovanje Sivanja slamnatih kit

- obvladovanje vzgoje in Zetve slame

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16-35 ur

Materiali in njihove

lastnosti — slama (pSenica, pira): v vseh fazah izdelave primerno navlazena
(prednost imajo lokalna — nit za Sivanje: mocnejSe strukture, debelina sukanca 120 ('REIDO-
gradiva) tktt') ali vec

— notraniji trak: Sirine vsaj 3 cm, iz bombaza (bistveno bolj vpojen kot
drugi materiali)

— zunanji trak: okrasne narave, zato material ne igra bistvene vloge,
zazeleno naravnega izvora

— okrasje

Orodja in naprave

(prednost  imajo  rocna

orodja za tradicionalne | Priprava kit:

tehnike izdelave) — njiva, polje za vzgojo Zita

— srp za ro¢no Zetev

— kozolec ali podobno zraéno okolje za suSenje snopa Zita

— delovna miza, posoda za namakanje bilk

— Skarje ali noZek za rezanje bilk, komolec ali descica za navijanje
spletene kite

Cas priprave materiala:
1.Priprava materijala

- sejenje pSenice (odvisna od
koli¢ine)

- ro¢no Zetje (odvisno od
koli¢ine)

- priprava butar - susenje

- trebljenje bilk, kolenckanje in

sortiranje po debelini (odvisno
od kolicine)

- pletenje najbolj pogoste kite
8-10mm priblizno 1ura - 1
meter

- za slamnik potrebujemo med
20 in 30 metri




Sivanje kit v obliko:

— motovilo

— stojalo za spleten zavitek kite

— gladilnik ali likalnik slamnatih kit

— Sivalni stroj Grossmann Anita B Dresden ali Willcox&Gibbs za
Sivanje slamnatih kit

— kalup ali model, ki nam daje obliko in Stevilko slamnika

— nit ali sukanec (minimalna debelina 120)

— Skarje

— merilec za obseg

— Siviljski meter

Tehnologija izdelave
(prednost imajo
tradicionalne tehnike
izdelave)

Pletenje:

pridelava Zita

trebljenje in organiziranje bilk po debelini
namakanje bilk in prepletanje slamic v Zeleno kito
navitje spletene kite na komolec — descica za kite

Sivanje:

namakanje kite
glajenje kite z likalnikom za kite

- sivanje na Sivalnem stroju cca
do 20 minut

- sivanje notranjega traku 20
minut

- sivanje zunanjega traku 20
minut

Poznamo 2 fazi
slamnikarstva:

1. pletenje kit: kandidat
mora predstaviti in opisati
razlicne tehnike pletenja
slamnatih kit, prikazati
izbrano tehniko pletenja in
splesti 10 cm dolgo kitko;
2. Sivanje slamnika:
kandidat mora zasiti
slamnik v Zeleni obliki (izbira
med fedoro, Zirardi ali
damsko okroglo formo), ga




— priprava Sivalnega stroja glede na debelino in Sirino kite, ki jo bomo
Sivali

— priprava Zelene oblike: Sivanje v kroZni ali elipsasti obliki, odvisno od
oblike

— Sivanje ene kite na drugo in ro¢no formiranje z uporabo Sivanja pod
naklonom

— vlaganje seSitega v kalup, da se orientiramo, pod kaksSnim kotom
nadaljevati Sivanje

— suSenje seSitega slamnika, likanje z likalnikom za tekstil (s tem
postopkom nadomestimo strojno preSanje v kalupu pod paro in
pritiskom)

— Stafiranje, oprema, ro€no ali strojno prisijemo notranji trak

— krasenje z zunanjim trakom ali okrasjem

Pomen izdelka za
ohranjanje kulturne
dediséine

Slamnik, izdelan po takem postopku, je izdelek, ki ohranja kulturno dedisc¢ino
(slamnikarstvo na DomZalskem je vpisano v Register nesnovne kulturne
dedisc¢ine, vodi ga Ministrstvo za kulturo), je ekolosko izdelan in je
nenazadnje iziemno ucinkovit v boju proti nevarnim soncnim Zarkom, saj nas
Sciti pred UV Zarki, pod njim je prijetna senca, in ker slama diha in je naravni
izolator, nam ni tako vroce kot pod primerljivimi pokrivali, izdelanimi iz
celuloze (vec kot 95 % »slamnikov«). Tak slamnik je tudi trajnosten izdelek,
saj ga lahko uporabljamo veliko dlje kot primerljiva pokrivala iz drugih
materialov.

Slamnikarstvo je v DomZalah izredno pomembno, kar kaZejo naslednji indici:
v grbu imamo slamnato kito, v mestu Slamnikarsko ulico, glasilo, casopis

opremiti z notranjim trakom
in zunanjim trakom, ki ju
prisije rocno.

Za prvo fazo pletenja ima

na voljo 30 minut in za
sivanje 60 minut.

Skupaj 90 minut




Slamnik, Slamnikarski muzej in Slamnikarski sejem, ki poteka vsako leto
tradicionalno prvo soboto v juniju.

Slamnikarstvo je pomembno tudi v kontekstu industrijske dedisc¢ine Kranjske
v okviru Avstro-Ogrske, pridevnik »domZalski« pa je bil sinonim kvalitetne
izdelave slamnika.

Na DomZalskem je bilo 25 vecjih in manjsih slamnikarskih tovarn, v zlati dobi

smo izvozili v svet skoraj milijon slamnikov v sezoni.

PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

I1zloCilni kriteriji

Tehnoloska dovrsenost in
kakovost izdelka/izdelkov

Pletenje kit:
Kandidat mora predstaviti in opisati razlicne tehnike pletenja slamnatih kit,
prikazati izbrano tehniko pletenja in splesti 10 cm dolgo kitko.

— Cvrsta kita (brez pomanjkanja)

— kvalitetno izvedeno Stukanje

— zategovanje bilk brez odstopanja

— primerno vloZene bilke (najmanj 10 cm kite)

— kitka je spletena v enotni Sirini (minimalna odstopanja do 3 mm)

Cas izdelave izdelka: 30 minut

Sivanje slamnika:

— necdvrsta kita

— pomanjkanje

— zategovanje bilk,
odstopanja v Sirini,
ki so vecja kot 3 mm

— neprimerno vloZene
bilke

Sivanje:
slabo zasit izdelek




Kandidat mora zasiti slamnik v Zeleni obliki, izbira med fedoro, Zirardi ali
damsko okroglo formo. Slamnik opremi z notranjim in zunanjim trakom, ki
ju prisije rocno.

— dobro, kvalitetno zasit slamnik

— slamnik nima luknje

— slamnik ima dobro zasite enojne Sive

— Stukanje kit ni opazno

— enoten glavni del/krajec je v lepi enotni obliki z dovrSenim robom
— oblika slamnika sledi modelu

— notranji trak lepo sledi liniji pregiba

— estetsko oblikovan slamnik

Cas izdelave izdelka: 60 minut

»luknje«

strgan/i ali rahel/li
Siv/i

podvojeni ali
pomnozZeni Sivi
vidno dodajanje
nove kite ali povrino
Stukanje

oblikovno neenoten
oglavni del

oblika slamnika ne
sledi modelu
notranji trak ne sledi
notranji liniji pregiba
neestetski izgled
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