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ROKODELSKA SHEMA (za rokodelsko panogo/rokodelski izdelek)

STEKLARSTVORokodelska panoga

Pedagoško-andragoško usposabljanje je za vse kandidate enako. Kandidat pri vsebini praktičnega 
usposabljanja izbere eno izmed možnosti pri 1, 2 ali 3:

1) PIHANJE STEKLA
a) KOZAREC ENOSTAVNE OBLIKE (ROČNO PIHANJE STEKLA)

2) FUZIJSKO STEKLO
Kandidat izbere med izdelkoma:

a) FUZIJA – GLOBOK KROŽNIK Z DEKORACIJO (iz različnih materialov)
b) PLADENJ ZA PIŠKOTE

3) KLASIČNI VITRAŽ IN VITRAŽ 'TIFFANY'
Kandidat izbere med izdelki:

a) VITRAŽ (TIFFANY) (motiv je poljuben, vsebovati mora najmanj 100 kosov velikosti 50 × 50 cm) 
(ZA VRATA)

b)  VITRAŽ TIFFANY – LUČ (50 cm premer /fi, poljubni motiv)
c)  KLASIČNI VITRAŽ (ZA OKNA)
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PEDAGOŠKO-ANDRAGOŠKO USPOSABLJANJE Predlagano število ur 
pedagoško-andragoškega 
usposabljanja

Psihologija:
  temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipične značilnosti mladostnika, biološke in 
socialne potrebe),
  učni stili,
  motivacija.

Komunikacija:
  potek komuniciranja (delež v komuniciranju, poslušanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspešno 
komunikacijo, prvo srečanje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udeležencem).

Ergodidaktika:
  ergonomija (najpomembnejši vplivi okolja na človeka v delovnem procesu, pridobivanje znanja v urejenem 
okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetniško vedenje v delovnem 
okolju).

Načrtovanje procesa praktičnega usposabljanja:
  temeljni dejavniki praktičnega usposabljanja z delom,
  mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udeleženca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega 
mentorja, načrtovanje izvajanja rokodelske naloge).

Načela uspešnega usposabljanja:
  postopno in sistematično osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse, 
individualizacija,
  kako pridobivamo znanje in spretnosti.

Teoretični del:
6 ur
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Metode praktičnega usposabljanja z delom:
 temeljni dejavniki praktičnega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoški in metodični del, 

materialno-tehnični del priprave),
 metode za izvedbo praktičnega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda 

posnemanja, metoda štirih stopenj).

Vrednotenje pričakovanih izidov:
 preverjanje znanja in spretnosti. 

Delavnice:
6 ur
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VSEBINE PRAKTIČNEGA USPOSABLJANJA:

1) PIHANJE STEKLA
a) KOZAREC ENOSTAVNE OBLIKE (ROČNO PIHANJE STEKLA)

– priprava črepinj,
– priprava peči za taljenje stekla,
– segrevanje steklarske pipe,
– nabiranje stekla na steklarsko pipo,
– valjanje stekla,
– pihanje kroglice,
– izdelava začetne oblike,
– pihanje v model,
– hlajenje kozarca v hladilni peči.

Predlagano število ur 
praktičnega usposabljanja

 16 35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):

– črepinje, ki so kompatibilne in so pri temperaturi 1240 °C 
dovolj viskozne za pihanje.

Orodja in naprave
(prednost imajo ročna orodja za 
tradicionalne tehnike izdelave):

– peč za taljenje stekla,
– steklarska pipa,
– stojalo za segrevanje steklarske pipe,
– stojalo za obešanje pipe,
– miza za valjanje stekla,
– leseni model z obliko kozarca,
– leseni oblikovalec za izdelavo pred oblike,
– kovinsko vedro za namakanje modela,
– steklarska pinceta,

Čas priprave materiala: 

24 ur



5

– steklarske škarje,
– steklarski nož za odbijanje,
– prijemalo za kozarec,
– peč za popuščanje napetosti,
– zaščitne rokavice iz negorljive tkanine,
– rokavniki za zaščito rok.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne 
tehnike izdelave):

 izris skice kozarca,
 opis načrta izdelave,
 izdelava šablone,
 izdelava modela iz bukovega ali hruškovega lesa,
 segrevanje steklarske pipe,
 nabiranje steklovine na steklarsko pipo,
 valjanje nabrane steklovine na steklarski mizi,
 pihanje kroglice,
 ponovno nabiranje steklovine,
 zarezovanje s pinceto,
 izdelava začetne oblike z lesenim oblikovalnikom,
 pihanje kozarca v lesen model,
 odbijanje kozarca s steklarskim nožem,
 polaganje kozarca v peč za popuščanje napetosti s prijemalom 

za kozarce,
 ohlajevanje kozarca v peči za popuščanje napetosti.

Ročno pihan kozarec ima na vrhu kapo, ki jo je treba odstraniti z 
žaganjem. Notranji in zunanji rob je treba obrusiti, da so robovi gladki.

Taljenje stekla: 18 ur 

Izdelava končnega izdelka: 
6 ur
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Pomen izdelka za ohranjanje 
kulturne dediščine:

Ročno pihanje stekla ima izjemen pomen tako v lokalnem kot tudi v 
slovenskem prostoru, saj gre za znanja in spretnosti že iz leta 1665. 
Rokodelec ročno s steklarsko pipo izpiha steklen kozarec ter s tem 
ohranja kulturno dediščino ročnega pihanja stekla, v tem primeru 
enostavnih kozarcev za vodo. Ročno pihani kozarci imajo lesk, sijaj, so 

duša ustvarjalca. Steklarstvo ima na Slovenskem tradicijo od 16. 
stoletja naprej. Steklo so proizvajali v gozdnih glažutah na obsežnih 
gozdnih območjih, iz katerih so se razvile velike steklarne v Rogaški 
Slatini, Hrastniku in Hrpeljah. Panoga obsega oblikovanje steklarskih in 
steklopihaških izdelkov, brušenje stekla ter graviranje in poslikave na 
steklarskih izdelkih. Vključuje tako izdelovanje replik dediščine 
steklarskih izdelkov kot tudi sodobno oblikovanje stekla. S steklom 
povezano tradicijo imajo tudi dejavnosti dekorativnega jedkanja stekla, 
vitraži in slikanje na steklo.
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PREVERJANJE PRAKTIČNE 
USPOSOBLJENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov Izločilna merila

Tehnološka dovršenost in kakovost 
izdelka/izdelkov: V fazi preverjanja mora rokodelec za naziv priznani rokodelec:

 izdelati skico izdelka,
 opisati postopek izdelave izdelka in njegov namen 

uporabe,
 pravilno segreti steklarsko pipo,
 oceniti količino steklovine za nabir,
 ročno izpihati kakovostno kroglico in narediti pred 

obliko,
 izpihati kozarec v lesen model, 
 pravilno postaviti ročno pihan kozarec v peč za 

popuščanje napetosti. 

Kakovostno izpihana kroglica primerne velikosti je pogoj za 
kakovostno ročno pihan kozarec s steklarsko pipo. Ravno tako je 
pomembna tudi kakovostno narejena pred oblika.

Čas izdelave izdelka: 24 ur (taljenje in izdelava izdelka)

 Skica se ne ujema z 
izdelkom.  

 Oblika ni do konca 
izpihana, je 
nedovršena.

 So na izdelku odtisi 
nečistoče.

 Je izdelek kot celota 
neestetski, vsebuje 
napake, kot so vidne 
pikice itd.

 So vidna odstopanja 
v teži pri kompletu 
kozarcev.
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VSEBINE PRAKTIČNEGA USPOSABLJANJA

2) FUZIJSKO STEKLO
Kandidat izbere med izdelkoma:

a) FUZIJA – GLOBOK KROŽNIK Z DEKORACIJO (iz različnih materialov)
b) PLADENJ ZA PIŠKOTE

 načrtovanje žganja različnih tipov stekla,
 čiščenje stekla,
 poznavanje uporabe bakrenega sulfata,
 poznavanje žganja različnih tipov stekla,
 poznavanje fuzijskega stekla/fuzije.

Predlagano število ur 
praktičnega usposabljanja

16 35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):

 ploščato steklo (raznobarvno) debeline 3 mm,
 grizaj (v barvi kovinskega oksida),
 žagovina,
 antioksidant v spreju,
 kreda v prahu, 
 laneno olje (za klasičen vitraž),
 spajkalna voda,
 stekleni 'frit' (zdrobljeno steklo različnih granulatov),
 mavec za taljenje stekla,
 šamotni prah/pesek,
 keramični papir,

Čas priprave materiala:
5 min
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Orodja in naprave
(prednost imajo ročna orodja za 
tradicionalne tehnike izdelave):

 nož za rezanje stekla,
 svetla miza (steklena miza z lučjo),
 brusilnik za steklo,
 bakrov sulfat (za patiniranje),
 miza za sestavljanje,
 čopič za konturo,
 čopič za senčenje (iz jazbečeve dlake),
 čopiči za praskanje (različni),
 peč za fuzijo stekla.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne tehnike 
izdelave):

a) GLOBOK OKROGEL KROŽNIK (25 cm premera, 16 cm 
globine)

 Narišemo podobo krožnika na papir.
 Skico postavimo na svetlo mizo (prižgemo luč).
 Izbrano steklo položimo na skico in ga po zarisani črti 

odrežemo ali po šabloni, če je steklo neprosojno.
 Odrežemo osnovo za okrogel krožnik (25 cm premera).

Zlaganje v peč:
 prvi sloj so razrezani kosi stekla,
 potem položimo še dekoracijo iz različnih materialov,
 drugi sloj pa je 1 kos prozornega stekla v krogu.

Čas izdelave izdelka:
3 dni
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Faza fuzije (približno 730 °C – odvisno od stekla)
 Temperatura taljenja je odvisna od tipa stekla, zato 

pripravimo diagram fuzije (kot na skici).
 Pozorni smo na pravo kombinacijo tipov stekla (različnih 

specifičnih raztezov).
 Ko se izdelek ohladi, ga postavimo v ali na kalup.
 Segrejemo ga na približno 750 °c (odvisno od vrste 

stekla).
 Določimo čas upogibanja stekla na programu peči do 

končnega izdelka.

b) PLADENJ ZA PIŠKOTE

1. faza:
 skica/načrt za izdelavo pladnja (tloris in naris, ker se 

pladenj izdela iz več, 6 plasti stekla),
 narežemo steklo po načrtu (priloženo),
 pripravimo podlago v peči za fuzijo/za taljenje stekla iz 

prahu ali keramičnega papirja,
 zložimo steklo po načrtu na podlago,
 sestavimo program fuzije na peči,
 plasti se stalijo v peči in nato ohladijo. 

Čas izdelave izdelka 
(vključujoč faktorje peči 
taljenja in hlajenja): 3 dni
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2. faza:
 priprava kalupa za pladenj,
 kalup lahko naredimo iz keramičnega papirja ali iz 

šamotnega peska ali iz mavca (mavec za taljenje stekla),
 mere kalupa prilagodimo končnemu izdelku (lahko po 

priloženem načrtu ali po dogovoru/potrebi),
 položimo polizdelek na kalup,
 pripravimo program za krivljenje stekla,
 pripravimo podlago v peči za krivljenje stekla, 
 zložimo vse v peč in začnemo program za krivljenje do 

hlajenja,
 izdelek očistimo z vodo.

Pomen izdelka za ohranjanje kulturne 
dediščine:

Na Slovenskem se prve steklarne pojavijo že v 16. stoletju, največ 
pa jih je nastalo med koncem 17. in sredino 19. stoletja na 
obsežnih gozdnih območjih na Pohorju, Maclju, Kočevskem, 
Kranjskem, Notranjskem, Dolenjskem in Goričkem. Iz tradicije so 
se razvile velike steklarne v Rogaški Slatini, Hrastniku in Hrpeljah. 
V Sloveniji deluje še več manjših steklarskih rokodelskih delavnic 
in studiev za oblikovanje steklarskih in steklopihaških izdelkov, ki 
so lahko izdelani iz steklene mase ali že industrijsko izdelanih cevi 
in palic iz laboratorijskega stekla. 
Zgodovinski pregled steklarstva pokaže, da se prav na območju 
današnje Slovenije stikata dva načina proizvodnje. V zahodnem 
delu Slovenije je imel večji vpliv t. i. beneški način z uporabo sode 
kot surovine, na Štajerskem pa je bil izrazitejši vpliv 
srednjeevropskega prostora, kjer so namesto uvožene sode 
kremenčevemu pesku dodajali doma pridobljeno pepeliko. 
Steklarske glažute so se razvile povsod tam, kjer je bilo dovolj 
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gozda oz. lesa, potrebnega za taljenje steklene mase in 
pridobivanje pepelike (steklarske soli), ki so jo dodajali 
kremenčevemu pesku, da so znižali njegovo tališče. Glažute so 
najpogosteje ustanavljali zemljiški gospodje, ki so vabili 
steklarske mojstre iz srednjeevropskega prostora in jim dajali v 
zakup dele svojih gozdov. Glažutarske naselbine so bile lesene, 
zaradi nevarnosti požara odmaknjene od drugih naselij. V njih je 
po velikosti izstopala stavba s talilno pečjo. Steklarji so sloveli kot 
nomadi, ker so se selili med posameznimi glažutami. Steklarne so 
bile izredno velik porabnik goriva – lesa, zato je intenzivno 
izkoriščanje okoliških gozdov postopoma privedlo skoraj vse 
takratne glažute do zaprtja. Le redki so preselili svoje gozdne 
glažute na območja, bogata s premogom. 
Med vrhunskimi izdelki slovenskih oblikovalcev so steklarski 
izdelki, ki nastajajo s tehniko spajanja in zlivanja steklenih plošč 
(t. i. fuzija), ki je prišla k nam iz tujine. Na ta način je mogoče 
oblikovati uporabne in dekorativne steklene krožnike, pladnje, 
pepelnike itd. 
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PREVERJANJE PRAKTIČNE 
USPOSOBLJENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov Izločilna merila

Tehnološka dovršenost in kakovost 
izdelka/izdelkov:

a) FUZIJA   KROŽNIK
 Steklo nima neestetskih mehurjev.
 Dekoracija je lepo vlita v steklo, da ni valovita (da ni 

prevelikih mehurčkov).
 Krožnik nima ostrih robov, torej je temperatura 

ukrivljanja stekla v kalup ustrezna.

Čas izdelave izdelka: 3 dni

a) FUZIJA   KROŽNIK
 Steklo ima 

neestetske mehurje.
 Dekoracija ni lepo 

vlita v steklo, ampak 
je valovita (ima 
prevelike mehurčke).

 Krožnik ima ostre 
robove, torej ni bil 
ukrivljen v kalup pri 
ustrezni 
temperaturi.
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b) PLADENJ ZA PIŠKOTE
 Izdelek mora imeti gladke robove.
 Razpoke med plastmi stekla ne smejo biti vidne.
 Izdelek mora biti kristalno čist, steklo mora biti brez 

kakršnihkoli madežev.
 Krivulje morajo biti estetsko oblikovane: kandidat naj 

izrazi svojo kreativnost in smisel za sodobno oblikovanje. 
Izdelek naj vsebuje sodobno ukrivljene oblike.

Čas izdelave izdelka (vključujoč faktorje peči taljenja in hlajenja): 
3 dni

b) PLADENJ ZA 
PIŠKOTE

 Izdelek ima gladke 
robove.

 Razpoke med 
plastmi stekla so 
vidne.

 Izdelek nima 
kristalno čistega 
stekla, saj ima vidne 
madeže.

 Krivulje niso estetsko 
oblikovane: kandidat 
ni izrazil svoje 
kreativnosti in 
smisla za sodobno 
oblikovanje. Izdelek 
ne vsebuje sodobno 
ukrivljenih oblik.
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VSEBINE PRAKTIČNEGA USPOSABLJANJA:
Kandidat izbere med izdelki:

1) KLASIČNI VITRAŽ IN VITRAŽ 'TIFFANY'
a) VITRAŽ (TIFFANY) (motiv je poljuben, vsebovati mora najmanj 100 kosov, dimenzij 50 × 50 cm) (ZA 

VRATA)
b) VITRAŽ TIFFANY – LUČ (50 cm premer /fi, poljubni motiv)
c) KLASIČNI VITRAŽ (ZA OKNA)

 risanje vitraža,
 načrtovanje žganja različnih tipov stekla,
 rezanje stekla,
 spajkanje svinčenih vozlišč (klasični vitraž),
 čiščenje stekla,
 poznavanje uporabe bakrovega sulfata,
 zlaganje stekla v svinčeni h profil,
 praskanje in senčenje stekla,
 poznavanje žganja različnih tipov stekla,
 cinjenje s spajkalno vodo,
 patiniranje stekla,
 poznavanje fuzijskega stekla /fuzije.

Predlagano število ur 
praktičnega usposabljanja

16 35 ur
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Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):  ploščato steklo (raznobarvno) debeline 3 mm,

 "löt" za spajkanje (spajkalo),
 grizaj (v barvi kovinskega oksida),
 žagovina,
 antioksidant v spreju,
  kreda v prahu,
 laneno olje (za klasičen vitraž),
 spajkalna voda.

Orodja in naprave
(prednost imajo ročna orodja za 
tradicionalne tehnike izdelave):

 spajkalnik,
 nož za rezanje stekla,
 svetla miza (steklena miza z lučjo),
 brusilnik za steklo,
 bakrena folija (za Tiffany),
 svinčen h profil (za klasičen vitraž),
 modra galica (za patiniranje),
 miza za sestavljanje vitraža,
 čopič za slikanje kontur,
 čopič za senčenje (iz jazbečeve dlake),
 čopiči za praskanje (različni),
 bakreni trak (različnih širin za Tiffany),
 peč za žganje stekla (vitraž/Tiffany),

Čas priprave materiala:
5 min
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Žebelj za tehniko vitraža (klasični in 
Tiffany)

 peč za fuzijo stekla,
 kladivo (200 g),
 žebljički za sestavljanje vitraža,
 klešče za lomljenje stekla,
 koničaste klešče,
 polokrogli kalup za luč (tiffany vitraž, 50 cm premera/fi).

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne tehnike 
izdelave):

a) VITRAŽ TIFFANY
 skica na papirju (skica podobe),
 skica razreza stekla po barvah,
 skico postavimo na svetlo mizo (prižgemo luč),
 izbrano steklo položimo na skico in ga po zarisani črti 

odrežemo,
 rezanje vseh kosov stekla po barvah,
 vsa razrezana stekla zložimo v celoto po skici,
 s čopičem narišemo konturo za podobo na zložena 

stekla,
 s čopičem senčimo motiv z grizajem in ponovno žgemo 

izdelek v peči.

1. Faza žganja (okoli 630 °C)
 Po žganju zložimo stekla na papirnato skico podobe.
 Premažemo celotno podobo z grizajem s tenko plastjo, 

da svetloba še proseva skozi steklo.
 S čopičem za praskanje spraskamo/odstranimo grizaj z 

mesta, kjer ni potreben, da ostanejo sence.

a) VITRAŽ TIFFANY
Čas izdelave izdelka:
25 ur
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2. Faza žganja (okoli 630 °C)
 Ko se steklo ohladi, očistimo stekelca in jih znova zložimo 

v celoto.
 Naredimo popravke (po potrebi).

3. Faza žganja (po potrebi)
 Na mizi za sestavljanje vitraža (Tiffany) ovijemo vsako 

steklo s samolepilnim bakrenim trakom.
 Zložimo vitraž na mizo za sestavljanje v celoto.
 Uokvirimo ga v leseni okvir za potrebo pritrditve stekel.
 Pred spajkanjem deoksidiramo površino bakra s 

spajkalno vodo.
 Spajkamo vitraž v celoto.
 Obrnemo vitraž na drugo stran in ponovimo postopek 

tudi z druge strani.
 Vitraž očistimo z žagovino.
 Če želimo, da se svinčev spoj ne sveti, premažemo z 

bakrovim sulfatom (modra galica).
 Vitraž ponovno očistimo z žagovino.



19

b) VITRAŽ TIFFANY – LUČ
 enak postopek kot pri vitražu za vrata,
 vitraž sestavljamo na pol okrogel kalup,
 konture s čopičem niso potrebne.

c) KLASIČNI VITRAŽ
 Skico zrežemo na koščke z dvojnimi škarjami, ki 

zmanjšajo velikost šablone za debelino svinca (1,5 mm).
 Stekla moramo nato umestiti v svinčen h profil.
 Začnemo na mizi za sestavljanje (v kotu, levo spodaj).
 Pred cinjenjem vozlišča počistimo s spajkalno vodo.
 Najprej položimo h profil za obrobo in začnemo z 

zlaganjem stekla v svinec in tako nadaljujemo kos za 
kosom do konca.

 Vozlišča h profila zacinimo z obeh strani.
 Razmik med h profilom in steklom zapolnimo z zmesjo 

mlete krede in lanenega olja.
 Očistimo z žagovino (izdelka ne umivamo z vodo ali 

detergentom).
 Po potrebi patiniramo z modro galico (bakrov sulfat).
 Izdelek ponovno očistimo z žagovino.

b) VITRAŽ TIFFANY – 
LUČ

Čas izdelave izdelka: 1 
teden (7 dni)

c) KLASIČNI VITRAŽ
Čas izdelave izdelka:
30 ur
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Pomen izdelka za ohranjanje kulturne 
dediščine:

Na Slovenskem se prve steklarne pojavijo že v 16. stoletju, največ 
pa jih je nastalo med koncem 17. in sredino 19. stoletja na 
obsežnih gozdnih območjih na Pohorju, Maclju, Kočevskem, 
Kranjskem, Notranjskem, Dolenjskem in Goričkem. Iz tradicije so 
se razvile velike steklarne v Rogaški Slatini, Hrastniku in Hrpeljah. 
V Sloveniji deluje še več manjših steklarskih rokodelskih delavnic 
in studiev za oblikovanje steklarskih in steklopihaških izdelkov, ki 
so lahko izdelani iz steklene mase ali že industrijsko izdelanih cevi 
in palic iz laboratorijskega stekla. 
Posebno veščino predstavljajo brušenje in graviranje ter poslikave 
na steklarskih izdelkih, bogato tradicijo imajo tudi slikana okna 
(vitraži) in dekorativno jedkanje stekla. 
Del steklarstva je izdelovanje vitražev, ki so bili po Evropi zelo 
razširjeni v cerkvah, gradovih in meščanskih stavbah vse od 
srednjega veka do baroka. Znanja izdelave vitražev, pri katerih se 
na dele stekla nanese in vžge naravne pigmente, nato pa sestavi 
v kompozicije, povezane s svinčenim trakom, so potrebna zlasti 
pri restavriranju starejših oken in izdelovanju novih. Sorodna 
veščina sestavljanja stekla je tudi Tiffany, pri kateri se 
raznobarvna stekla ali steklu podobne umetne snovi sestavlja v 
razne vzorce in barvne kompozicije ter poveže z bakrenim trakom.

V obdobju, ki je sledilo baroku, se je tudi na Slovenskem razširilo 
jedkanje stekla, za katero uporabljajo rokodelci mešanice 
fluorovih spojin, ki omogočajo oblikovanje različnih motivov, 
okraskov in dekorativnih učinkov na stekleni površini. Znanja 
jedkanja stekla so potrebna pri restavratorskih delih na objektih 
kulturne dediščine, hkrati pa so navdih za okrasne stvaritve na 
vratih ali oknih sodobnih objektov. 
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PREVERJANJE PRAKTIČNE 
USPOSOBLJENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov Izločilna merila

Tehnološka dovršenost in kakovost 
izdelka/izdelkov:

a) VITRAŽ TIFFANY (ZA VRATA)
 Spoji morajo biti gladko zacinjeni, da ni ostrih robov.
 Spoj mora biti enakomerne debeline ročne izdelave.
 Barvna usklajenost stekel (po barvnih kontrastih ali 

harmoniji).

b) VITRAŽ TIFFANY – LUČ
 Enaka merila kot pri vitražu Tiffany (za vrata).

a) VITRAŽ TIFFANY
 Spoji niso gladko 

zacinjeni, vidni so 
ostri robovi.

 Spoji niso 
enakomerne 
debeline, spoji so 
valovite debeline.

 Izdelek ni barvno 
usklajen (po barvnih 
kontrastih ali 
harmoniji).

b) VITRAŽ TIFFANY – 
LUČ

 Enaka merila kot pri 
vitražu Tiffany (za 
vrata).
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c) KLASIČNI VITRAŽ (ZA OKNO)
 Nima ostrih robov.
 Kompaktna izdelava spojev: zven stekla ne sme biti 

slišen.
 Spoji so plosko zacinjeni (niso valoviti).

Končni čas izdelave izdelka:
a) 25 ur
b) 7 dni
c) 30 ur

c) KLASIČNI 
VITRAŽ

 Izdelek ima ostre 
robove.

 Kompaktna izdelava 
spojev: zven stekla je 
slišen, morda celo 
prasketa.

 Spoji niso plosko 
zacinjeni, vidni so 
valoviti spoji.

Soglašam:

dr. Anže Logar,

minister za gospodarstvo, delo in šport
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