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ROKODELSKA SHEMA
Rokodelska panoga PIPARSTVO
GORJUSKA PIPA
PEDAGOSKO-ANDRAGOSKO USPOSABLIANJE Predlagano $tevilo ur
pedagosko andragoskega
usposabljanja
Psihologija: Teoreticni del:

— temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipicne znacilnosti mladostnika, bioloske in | 6 ur
socialne potrebe),

— ucni stili,

— motivacija.

Komunikacija:
— potek komuniciranja (delez v komuniciranju, poslusanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspesno
komunikacijo, prvo srecanje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udelezencem).

Ergodidaktika:
— ergonomija (najpomembnejsi vplivi okolja na ¢loveka v delovnem procesu, pridobivanje znanja v
urejenem okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetnisko vedenje v
delovnem okolju).

Nacrtovanje procesa prakticnega usposabljanja:
— temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom,




— mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udelezenca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega
mentorja, nacrtovanje izvajanja rokodelske naloge).

Nacela uspesnega usposabljanja:
— postopno in sistemati¢no osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse,
individualizacija,
— kako pridobivamo znanje in spretnosti.

Metode prakticnega usposabljanja z delom:

— temeljni dejavniki prakticnega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoski in metodicni
del, materialno tehnicni del priprave),

— metode za izvedbo prakticnega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda
posnemanja, metoda Stirih stopenj).

Vrednotenje pricakovanih izidov:
— preverjanje znanj in spretnosti.

Delavnice:
6 ur




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLJANJA

— rezbarjenje in oblikovanje pipe,
— oblikovanje in krivljenje lesa,

— oblikovanje (tol¢enje) kovine,
— brusenje pipe,

— intarzerstvo.

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16—-35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):

kos suhega sadnega (hruskovega) lesa dimenzij 8 x 6 cm,
smrekova veja, debela 1 cm (mlada posusena veja),
kovina (novo srebro, medenina dimenzij 10 cm x 5 cm),
biserna matica.

Orodja in naprave
(prednost imajo rocna orodja za
tradicionalne tehnike izdelave):

mala Zaga rocna,

pile,

mali noZi (rezbarski),

Skarje za kovino,

svedri (13 mm; 5,4, 6 mm ),

ro¢na vrtala (4 mm),

prebijala,

kladiva,

Skoljke ali gumbi (raznorazni za okrasitev pipe),
klesce,

Sestilo,

plocevina (srebro ali pak fon /novo srebro),
panti za odpiranje pokrova,

Zica (2 mm),

Cas priprave materiala, pri
katerem mora biti les
naravno posusen:

1ura




lak za les,
barva za les.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne tehnike
izdelave):

Nacrt pipe (skica) za Sablono:

Sablono prenesemo na les, da dobimo osnovno obliko
obZagamo,

zvrtamo luknjo za 'ognjis¢e' (prostor za tobak),
preverjamo ravnovesje ognjis¢a in luknje za cevko: s
Sestilom zariSemo luknjo ter glede na Sablono
pravokotno zvrtamo luknji,

zvrtamo luknjo za cevko,

kos razburjenega lesa spilimo in obrezemo, da dobimo
lepo obliko pipe,

naredimo kovinski del cevke in ognjis¢a iz plocevine, da
nastane 'kapa' velikosti glede na proporce pipe s
tol¢enjem kovine ali srebra ali '‘pak-fona’,

zarezemo rob med lesenim in kovinskim delom, da se
lepo stikata oba dela,

vloZzimo vloZek iz novega srebra.

ZariSemo vzorec za intarzijo (vzorec na pipi):

na pipi zarezemo ali z dletom zvrtamo in izrezemo luknje
za vzorec,

vzorec pripravimo iz koS¢kov skoljke ali gumbov,

koS¢ke prehodno obdelamo,

s kles¢ami jih razrezemo na dolocene velikosti vzorca,
nato jih pobrusimo,

koscke vstavimo v luknje,

Cas izdelave izdelka: 50 ur

4




vzorec pobrusimo,

pobrusimo tudi preostali del pipe,
pipa mora pridobiti obliko 'fajfe’.

Ko je intarzija koncana, pripravimo pokrov:

pokrov je iz srebra ali pak-fona,

rocno oblikujemo manjso izboklino iz kos¢ka srebra,
pripravimo 'turencek’' s tol¢enjem kovinskega kosa,

sestavimo oba dela skupaj,

z Zico pritrdimo pante za odpiranje pokrova na pipo
(leseni del).

Naredimo $Se zapiralo:

s kleS¢ami ga okrivimo, da se zatakne za rob pipe.

Naredimo ustnik:

smrekovo vejico prevrtamo (naredimo luknjico, cev 3
mm),

luknjo vZigemo z Zareco Zico,

luknjo zapolnimo z Zico, da se veja ukrivi,

cevko segrejemo z vro€im zrakom,

pripravimo $ablono za ukrivljanje cevke (lesena
Sablona),

cevko obreZzemo z noii,

spilimo,




— vzorce na cevki vigemo v les.

Na sprednjem delu cevke/ustnika malo zoZimo v konus, da se
pritrdi, spoji skupaj s pipo (brez dodatnih pritrdil):

— pipo pobarvamo z barvo za les in lakom za les,

— pustimo, da se posusi.

Naredimo dodaten podstavek za pipo:
— kos (hruskovega) lesa obZzagamo in naredimo

'posteljico’, ki se prilega spodniji obliki pipe.

Pipo moramo testirati (s prizigom pipe).

Pomen izdelka za ohranjanje kulturne
dediscine:

Piparstvo ali fajfarstvo je roc¢no izdelovanje rezljanih in razlicno
okrasenih lesenih pip ali fajf za kajenje tobaka. Ta domaca obrt,
ki je bila v preteklosti bolj znana v vec krajih po Sloveniji, je
ohranjena samo v vasi Gorjuse nad Bohinjem, kjer le Se dva
mojstra izdelujeta lesene fajfe razlicnih velikosti in oblik. Z ro¢no
izdelanim orodjem v domacih delavnicah dandanes fajfe
izdelujejo najveckrat iz lesa domacega sadnega drevja, predvsem
hruske. V preteklosti so uporabljali tudi les jelse, breze, tise ali
puspana. Cevke (»rorcki«) oziroma ustniki so narejeni iz
smrekovih vej, iz katerih mojster s posebno Zicko izrine sredico. Pri
izdelavi lesenega dela fajfe uporabljajo razlicno orodje: Zage,
sekirice, noZe, pile, dleta in svedre; za krasenje in okovanje pa
uporabljajo kladiva, klesce, skarje, prebijace in svedre. Posebnost
gorjuskih fajf je, da so okrasene (»Stikane«) z bisernico oziroma
skolj¢no lupino v razlicno oblikovanih motivih, ki so jih pogosto




prilagodili dejavnostim uporabnikov, npr. lovcem, ¢ebelarjem ali
rudarjem. Take okraske so vcasih imenovali »usi«. Zdaj za
krasenje najpogosteje uporabljajo ostanke, ki nastanejo pri
izdelavi gumbov za harmonike, v preteklosti pa so jih krasili tudi s
srebrno ali medeninasto Zico. Gorjuskim fajfam so dodani tudi
rocno kovani pokrovcki iz zlitin in kovin. Najbolj znana fajfa je
»Cedra« ali »kratka pipa«, ki ima kratko in ravno cevko s
spodnjima robovoma v obliki ¢rke v, bogato okrasje in tudi
najvisjo ceno. Druge fajfe s tega obmocja so Se »vivéek«,
»Cebelarska pipa«, »Zbalca« ali »Stebalca«, »pipa s turnome« in
»Skorenj«. Fajfo mojster izdeluje tudi vec¢ dni, odvisno od
zahtevnosti njenega okrasevanja.

Fajfe so sprva izdelovali le za lastno uporabo (kajenje tobaka in
prodaja), sedaj pa imajo predvsem funkcijo okrasnih predmetov,
spominkov, tudi protokolarnih daril. Gorjuske fajfe so postale
zbirateljski predmeti, na leto jih prodajo zgolj nekaj. Zato so v
podobni tehniki zaceli izdelovati tudi leseni nakit, ki se skupaj s
fajfami trzi v okviru Turizma Bohinj kot izdelek s certifikatom
Bohinjsko/From Bohinj.

PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

I1zlocilna merila

Tehnoloska dovrsenost in kakovost
izdelka/izdelkov:

— Pravilna oblika pipe, ki mora biti enakomerno zbrusena
in ne v podobi jajca.

— Pokrov mora biti naravnost namescen in estetsko
oblikovan.

— Ustnik mora biti tesno namescen v pipo.

— Estetsko narejena in oblikovana krivina ustnika.

— Nepravilna oblika
pipe, ki ni
enakomerno
zbrusena (in je v
obliki jajcay).




Koncéni c¢as izdelave izdelka: 50 ur

Pokrov ni namescen
naravnost, saj ne
tesni dobro.

Pokrov ni oblikovan
estetsko.

Ustnik ni tesno
namescen v pipo.
Neestetsko narejen
in oblikovan ustnik
(grda krivina
ustnika).

Soglasam:

dr. AnZe Logar,

minister za gospodarstvo, delo in Sport
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