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ROKODELSKA SHEMA (za rokodelsko panogo/rokodelski izdelek)

Rokodelska panoga PLETARSTVO

Pedagosko-andragosko usposabljanje je za vse kandidate enako. Kandidat pri vsebini prakti¢nega
usposabljanja izbere eno izmed moZnosti pri 1, 2 ali 3:

1) PLETENIJE IZ LESKOVIH SIB IN VITER
Kandidat izbere med izdelki:
a) CAINA
b) CAMBOH (izdelek brez lesene podloge) ali ko$ — loki in krivine
2) PLETENJE IZDELKOV 1Z KORUZNEGA LICIA
Kandidat izbere med izdelki:
a) PODSTAVEK/POGRINJEK
b) KOSARICA
c) CEKAR
3) PLETENIJE IZDELKOV IZ VRBOVEGA SIBJA
Kandidat izbere med izdelkoma:
a) OPLETENA STEKLENICA (izdelava je moZna v mesecih: od aprila do decembra)
b) KOSARA ZA DRVA (izdelava je moZna v mesecih: januar/februar)




PEDAGOSKO-ANDRAGOSKO USPOSABLJANJE
(za vse kandidate enako)

Predlagano Stevilo ur
pedagosko-andragoskega
usposabljanja

Psihologija:
— temeljni dejavniki za razvoj osebnosti (adolescenca, puberteta, tipicne znacilnosti mladostnika, bioloske in
socialne potrebe),
— ucni stili,
— motivacija.

Komunikacija:
— potek komuniciranja (delez v komuniciranju, poslusanje, nebesedno komuniciranje, pogoji za uspesno
komunikacijo, prvo srecanje, razgovor in dober vtis, poslovni bonton, komunikacija z udelezencem).

Ergodidaktika:
— ergonomija (najpomembnejsi vplivi okolja na ¢loveka v delovnem procesu, pridobivanje znanja v urejenem
okolju, dejavniki, ki vplivajo na varno delo, pomen varovanja okolja, podjetnisko vedenje v delovhem
okolju).

Nacrtovanje procesa prakticnega usposabljanja:
— temeljni dejavniki prakticnega usposabljanja z delom,
— mentor (bistveni poudarki odnosa mentorja do udelezenca, osnovne naloge mentorja, lastnosti dobrega
mentorja, nacrtovanje izvajanja rokodelske naloge).

Nacela uspesnega usposabljanja:
— postopno in sistemati¢no osvajanje znanj, nazornost, aktivnost, povezanost teorije in prakse,
individualizacija,
— kako pridobivamo znanje in spretnosti.

Teoreticni del:
6 ur




Metode prakticnega usposabljanja z delom:

temeljni dejavniki prakti¢nega usposabljanja z delom (strokovni in vsebinski del, pedagoski in metodi¢ni del,
materialno tehnicni del priprave),

metode za izvedbo prakti¢nega usposabljanja (besedne metode, metoda demonstracije, metoda
posnemanja, metoda Stirih stopenj).

Vrednotenje pricakovanih izidov:
— preverjanje znanj in spretnosti.

Delavnice:
6 ur




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLJANJA

1) PLETENJE IZ LESKOVIH SIB IN VITER

Kandidat izbere med izdelki:
a) CAJNA

b) CAMBOH (izdelek brez lesene podloge) ali kos — loki in krivine

— poznavanje lastnosti lesa in se¢nje Sibe,

— obvladovanje priprave Sibe,

— poznavanje tehnike, motori¢nih spretnosti ter tehnoloske izdelave pletarskih izdelkov.

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16—-35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):

Poznavanje materialov za izdelavo izdelkov:
— leska se uporablja za vecino izdelkov,
— leska — lastnosti in gorski jesen za rocaje,
— mlade kostanjeve Sibe za rocaje,
— les listavcev — podloga.

Znacilnosti materiala:
— elasti¢nost in dolga doba uporabnosti,
— ¢im daljse Sibe, dolge od 2 m in ve¢, spodaj poraséene z
mahom, svetlo sive barve, brez izrastkov in kolen.

Rastisca leske:

— osojna lega, odtocna lega, pesc¢ena ali kamnita tla.
Predlog: terenski ogled za rastiSca in tehnologijo izbora in nabiranja
materiala.

Cas priprave materiala:
15ur




Cas nabiranja:

odvisno od rastisca in terena, optimalno v ¢asu mirovanja v
stari luni, lahko pa se nabira celo leto.

Pomozni materiali:

Zeblji, lepilo za les, naravne barve.

Orodja in naprave
(prednost imajo rocna orodja za
tradicionalne tehnike izdelave):

Delovno mesto:

delavnica.

Oprema delovnega mesta:

stol primerne viSine (z naslonjalom in pravi kot v kolenu),
dobra razsvetljava prostora,

temperatura zraka okoli 18 stopinj,

za eno osebo do dve osebi je potreben prostor 4 x 4 m,
delovni pult po potrebi (odvisno od izdelka).

Osnovno orodje:

dobro nabrusSen nozZ (bistveno orodje): nabrusen del naj bo
»potegnjen«, kar pomeni ¢im Sirsi,
laZja sekira.

Dodatno:

vec vrst kles¢,

podaljsan izvijac (tanjsi),
kladivo,

vrtna Zaga (ro¢na Zaga),
tesarski noz,




tesarski stol = tesarski konj,

material,

kaliber za luknje: za enakomerno debelino viter in reber
uporabljamo kovinsko ploscico, skozi katero prevrtamo
razli¢no Siroke luknje in ozna¢imo Sirino,

oblic,

brusni papir,

lepilo za les,

vrtalni stroj,

svedri,

izravnalna plosca ali cirklina.

Delovisce:

noga: stegno in koleno sta osnovni povrsini, na katerih
izdelujemo in obdelujemo leskove vitre,

zascita za stegno: s fiksirano podlago zascitimo oblacila pred
ostrimi pripomocki.

Shranjevanje materiala:

material, ki se dnevno uporablja, je v delavnici.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne
tehnike izdelave):

Priprava materiala:

- material nabiramo na terenu in ga pravilno shranjujemo
(hranimo v senci ali na vlaznem mestu, pokrijemo s
smrekovimi vejami, ¢ez leto jih vlaZimo, pozimi to ni
potrebno; lahko jih damo v potok ali v korito z vodo —
material mora biti vlazen).




Obdelava materiala:

vse stopnje obdelave potekajo od tanjSega proti debelejSemu
delu. Leskovo palico olupimo — obelimo.

Za izdelavo viter palico koljemo.

Zarezano mesto poloZimo na mehki del kolena, jo previjemo
in naredi se razpoka na lesu; nezno jo odstranimo od veje in s
tem nadaljujemo po celotni dolZini.

Ta postopek je najzahtevnejsi in kljucen za pletarske izdelke.
Odklana vitra mora biti po celotni dolZini enakomerna in
odklana po letnici.

Izdelava rocaja:

kakovosten material za rocaj je lahko stara leskova Siba z vsaj
5-letnicami, ki se ustrezno zvija v obroc.

Za rocaj lahko uporabimo tudi gorski jesen ali mlade
kostanjeve Sibe.

lzdelava reber:

postopek izdelave reber je podoben izdelavi viter, samo da so
rebra debelejsa in Sirsa.

Izdelava opleta:
(glede na izdelek in zahtevnost izdelka).

Cas izdelave izdelka:
15 ur




Izdelek z ravnim dnom:

— les za podlogo debeline 10—-15 mm, oblika glede na izdelek,
razpored lukenj je pogojen s Sirino reber in viter, ravno tako
naklon reber, ki se postavljajo v luknje, dimenzije 5 mm, rocaj
za oplet je podobna izvedba kot pri zgornjem izdelku,
zakljucek je izdelan na ve¢ nacinov:

— zakljucek z zavihkom,

— zakljucek z lepilom,

— zakljucek z zatidi,

—  zakljucek z vitro,

— zakljuéek s smrekovo korenino,

— zakljucek z Zico (ni optimalno).

Izdelava cajne:

— cajna 10-litrske prostornine, 6—8 kg nosilnosti,

— izdelava rocaja (upostevanje ustrezne debeline in dolzZine),

— izdelava oboda (rebra: 8 do 10 parov, torej 16 do 20 reber
primerne dolzZine in Sirine),

— izdelava viter (40 vrst, primerne dolZine in Sirine; pred tem se
izdela kriz (figa, roza), ki mora imeti okrog 8 obratov — levi in
desni kriz; 150 in ve¢ metrov viter).

POMEMBNO: Pozorni moramo biti, da uporabljamo samo sveZe vitre
in vitre boljSe kakovosti iz palice, ki je roZznate barve. Celotnega opleta
ne izdelamo v eni ¢asovni enoti, ampak pocasi, ker se les ¢ez dneve
osusi do 15 %, vrste morajo biti na kon¢anem opletu stisnjene.




Pomen izdelka za ohranjanje
kulturne dediscine:

Pletenje iz leskovih Sib se je prenasalo iz roda v rod. Pletlo se je iz
potrebe in pletli so vsi, od otrok pa do starostnikov. Splosno so se izdelki
uporabljali v kmetijstvu, sadjarstvu in doma v gospodinjstvu.

Za Gorenjsko sta znacilna cajna in kos, na Poljanskem Skundra ali
pobirac in kos, na Selskem pa selSka cajna, klasicna cajna in kos.
Kaksni izdelki so bili znacilni v dolo¢enem okolju, je bilo/je odvisno od
sposobnosti pletarjev in lokalnih potreb.

Glede na uporabo gradiva lo¢imo pletarstvo iz vrbovega Sibja
(surovega in beljenega), vrbovih viter, leske in leskovih viter, slame,
koruznega licja, smrecja in srobota; v sodobnem cCasu se uporabljajo
tudi umetni materiali (npr. plasticni trakovi). Med izdelki iz slame so
znani peharji, Strucnice, bednji za Zito, sejalnice, cebelji kosi, cekarji iz
slamnatih kit; med izdelki iz nebeljene in beljene vrbovine, leskovine in
srobota kosi, kosare in koSarice za razlicne namene, jerbasi, opletene
steklenice, cekarji, potovalni kovcki, zibke, vrtne garniture; med izdelki
iz li¢ja cekarji, torbice, predprazniki, obuvala in podstavki.

Avstro-ogrska monarhija je spodbujala pletarstvo. Po raznih krajih so
bili organizirani pletarski tecaji. Leta 1885 je bila v Rogatcu
ustanovljena posebna zadruga za gojenje pletarske vrbe ob podpori

Centralnega odbora kmetijske druZbe za Stajersko iz Gradca. Najeli so
ucitelja pletarstva z Dunaja, da je okoliske kmete ucil pletenja raznih
izdelkov. Pri Strokovni Soli za lesno obrt v Ljubljani so leta 1894/95
ustanovili oddelek za pletenje kosaric in vrbarstvo. V Radovljici je med
letoma 1908 in 1935 delovala pletarska Sola. Sola, iz katere se je razvilo
podijetje, je bila od leta 1905 tudi na Zagi pri Bovcu. Leta 1915 so v
blizini Ptuja ustanovili pletarsko solo, po drugi svetovni vojni pa
podjetje Ptujska pletarna, ki je delovala do leta 1962, ko so jo prikljucili
invalidskemu zavodu Proizvodno podjetje Olge Meglic Ptuj (delovalo do

9




leta 1990). V 30. letih 20. stoletja pa je potekal tudi tecaj pletenja v
Zamostcu pri SodraZzici.

PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

I1zlocilna merila

Tehnoloska dovrsenost in
kakovost izdelka/izdelkov:

— estetskiizgled,

— sorazmerje ro¢aja, oboda, Sirine reber, Sirine in debeline viter
in spojev,

— ustrezna izbira materiala.

Cas izdelave izdelka: priblizno 15 ur

— neestetski izgled,

— nesorazmerno
izdelan rocaj, rebra,
vitre in spoji,

— neustrezna izbira
materiala.

10




VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLJANJA

2) PLETENJE IZDELKOV IZ KORUZNEGA LICJA:

Kandidat izbere med izdelki:
a) PODSTAVEK/POGRINJEK
b) KOSARICA

c) CEKAR

— poznavanje lastnosti li¢ja in spravilo li¢ja,

— poznavanje priprave li¢ja za delo,

— priprava modela za pletenje, poznavanje tehnik in postopkov pletenja, pletenje izdelkov in

zakljuéne operacije pri pletenju.

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16—-35 ur

Materiali in njihove lastnosti
(prednost imajo lokalna gradiva):

— prozno in daljSe li¢je (li¢je mora imeti naravni lesk in
pestre barve oz. odtenke li¢ja).

Orodja in naprave
(prednost imajo rocna orodja
tradicionalne tehnike izdelave):

za

— delovni prostor (naj bo svetel in topel).

Oprema za pletenje:
— stol z naslonjalom,
— miza za odlaganje orodja.

Orodje in pripomocki:
— leseni modeli (za podstavek/pogrinjek, cekar in kosarico),
— pletarska kvacka,

Cas priprave materiala:
4 ure

11




zicniki,

manjse kladivo,

klesce,

prsilka z vodo,

Skarje,

posoda za namakanje li¢ja.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne tehnike
izdelave):

Spravilo in priprava li¢ja:

ro¢no poberemo primerno zrele storze koruze,

zunaniji listi na storzu so Se lahko rahlo zelenkasti, notraniji
listi na koruznem storzu pa so Ze belkaste barve,

za licje, ki ga uporabljamo za pletenje, je najbolj primerna
stara sorta koruze — trdinka, kiima v klasu osem vrst zrnja,
na koruznem steblu odtrgamo storz tako, da levo roko
podstavimo na spodnjem delu storZa, z desno roko pa
storz nagnemo navzdol. pri tem zacutimo zlom kocena
koruznega storiza,

pobrane koruzne storze ¢im prej rocno zlickamo. pri
lickanju pazimo, da notranjih listov ne poskodujemo
(raztrgamo),

lickamo, tako, da odstranjujemo list za listom na
koruznem storzu,

licje sproti sortiramo: slabo in nekvalitetno li¢je izlo¢imo,
to so predvsem zunaniji listi na koruznem storzu, ki so bolj
trdi, grobi in pogosto, predvsem v kasnejsi fazi spravila
tudi plesnivi. v primeru, da so tudi notranji listi na
koruznem storzu plesnivi jih zavrzemo,

12




v kolikor so plesnive samo konice na zgornjem delu je li¢je
Se uporabno,

izbrano li¢je primerne kvalitete za pletenje suSimo na
soncu (suho li¢je ob dotiku Selesti),

licje skladis¢imo za kasnejSo uporabo v kartonastih
Skatlah, lahko tudi v vrec¢ah v suhem in zracnem prostoru,
licje pred uporabo navlazimo v topli vodi, po potrebi ga
Zveplamo,

v primeru, da smo li¢je Zveplali ga pred uporabo dobro
prezracimo,

licje izbiramo glede na vrsto izdelka in tehnike pletenja,
za pletenje kolickov uporabimo mehkejse, bolj prozno
licje, da so kolicki bolj gladki in enakomerne debeline,

za izdelavo gobic uporabimo lahko nekoliko trse li¢je, ki
pa mora biti lepo, brez plesni,

gobice polnimo z ostanki li¢ja.

Izbor in priprava modela za pletenje:

izberemo model glede na vrsto izdelka, ki ga Zelimo
izdelati (podstavek/pogrinjek, okrogla kosarica, cekar),
leseni model nam sluzi za pletenje, na njem nastaja
izdelek,

model, ki Se ni uporabljen in oznacen, pripravimo tako,
da primerno razdaljo med Zi¢niki oznacimo s svinénikom
tocke, ki nam bodo sluzile za umestitev zic¢nika,

med posameznim Zi¢nikom je razdalja okoli 2 cm,

Cas izdelave treh izdelkov:

31 ur, brez susenja
izdelkov in priprave li¢ja

13




— z obcutkom zabijemo Zi¢nike v zarisane tocke na lesenem
modelu, kar nam sluzi za navitje kolickov med
posameznimi Zi¢niki.

Velja za vse izdelke pletene na modelu:

- Ceizbrani model Se ni oznacen, ga je potrebno oznaciti s
tockami, kjer bodo nabiti Zi¢niki,

- Zi¢nike z ob¢utkom umestimo v oznaene tocke na
modelu. Izberemo manjse zZi¢nike iz nerjavecega
materiala,

- rjaveci Zicniki puscajo sledi na li¢ju zaradi uporabe
vlaznega li¢ja.

14




Pletenje izdelkov iz li¢ja:
a) OGLATI PODSTAVEK/POGRINJEK

— li¢je namocimo v topli vodi, vedno uporabljamo pri delu
vlazno li¢je, ki je bolj prozno, da se nam pri delu ne trga
oz. cufa,

— izberemo bolj prozno li¢je, ga pripravimo za spletanje
kolickov, li¢je po dolZini natrgamo na okoli 1,5 do 2,5 cm
Siroke trakove,

— pripravljene trakove li¢ja obrezemo na spodnjem, trSem
delu li¢nega lista (poSevno, da laZje sestavljamo kolicek),

— zacnemo s spletanjem kolickov na modelu za izdelavo
podstavka,

— pri pletenju li¢je vedno obrnemo z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka navzven, s ¢cimer dobimo naravni lesk
izdelka,

— pri spletanju kolicka pazimo, da je kolicek enakomerne
debeline in primerne nateznosti,

—  pri podstavku/pogrinjku, ki je ploskovni izdelek, si
pripravimo nosilne drzi oz. koli¢ke, ki jih sproti navijemo
okrog umescenih Zi¢nikov na modelu,

— ko so nosilne drzi koli¢ki napeti - pripravljeni, zaénemo s
prepletanjem med kolicki,

— za stabilnejsi izdelek najprej s tehniko koli¢kov izdelamo
s prepletanjem dveh kolickov rob (kito),

— kito naredimo na obeh straneh vzdolZzno potekajocih —
navitih kolickov,

— nadaljujemo s prepletanjem med pripravljenimi kolicki,
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b)

glede na preplet med kolicki, npr. preko dveh koli¢kov ali
povezovanjem dveh koli¢ckov, dobimo razli¢ne vzorce,

ko je podstavek /pogrinjek s prepletanjem zapolnjen,
zaklju¢imo delo tako, da koli¢ek vpletemo v rob oz. kito
izdelka,

pri delu si pomagamo s pletarsko kvacko,

izdelek posusimo, preden ga snamemo z modela, e
snamemo moker izdelek z modela, se ta pri susenju zvije,
izgubi obliko,

izdelek susimo na soncu, lahko tudi pri viru toplote, npr.
radiatorju,

izdelek snamemo z modela, tako da izvlecemo umescéene
Zicnike,

izdelek pregledamo in popravimo morebitne napake,
npr. Strleci, scefran del li¢ja odstrizemo.

KOSARICA

licje namocimo v topli vodi, vedno uporabljamo pri delu
vlazno li¢je, ki je bolj prozno, da se nam pri delu ne trga
oz. cufa,

izberemo prozno li¢je in ga pripravimo za spletanje
koli¢kov. li¢je po dolzini natrgamo na cca. 1,5 do 2,5 cm
Siroke trakove,

pripravljene trakove li¢ja poSevno obrezemo na
spodnjem trSem delu, da lazje sestavljamo kolicek,
zacnemo s spletanjem kolickov na modelu za okroglo
kosarico,

16




pri pletenju li¢je vedno obrnemo z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka navzven s tem dobimo naravni lesk
izdelka,

pri spletanju koli¢ka pazimo, da je kolicek enakomerne
debeline in primerne nateznosti,

dno izdelka se zapolni s prepletom — navijanjem kolickov
med umescenimi Zi¢niki na zgornjem delu modela,
kolicek speljemo navzdol po modelu ¢ez dno in navzgor
do Zi¢nika, ki ga ovijemo s kolickom in tako ponavljamo,
da zajamemo vse Zi¢nike,

dno izdelka zaklju¢imo s kito iz dveh koli¢kov,

preden zapolnimo celotno ogrodje okrogle kosarice z
gobicami, izdelamo Se zgornji rob izdelka iz dveh kit
kolickov,

kito zaklju¢imo tako, da jo vpletemo, vrinemo med
prepleteni kiti,

pri delu si pomagamo s pletarsko kvacko,

ko imamo izdelano dno kosarice in zgornji rob s kitami,
zatnemo s prepletanjem med kolicki,

za prepletanje med kolicki - polnjenje izdelka — koSarice
uporabimo tehniko gobic,

za izdelavo gobic uporabimo Sirse li¢je cca. 5-8 cm, ki ga
ravno odrezemo na spodnjem trSem delu licnega lista,
za zunanji del gobice uporabimo kvalitetno li¢je, za
polnjenje gobice lahko uporabimo manj kvalitetno li¢je
(natrgano, sledi plesni), pri izdelavi gobic pazimo, da
notranjo stran li¢ja, ki je gladka in ima lesk, obrnemo
navzven,
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pazimo na primerno trdnost in obliko gobice, trdnost in
debelino gobice uravnavamo s polnilom iz manj
kakovostnega li¢ja,

pri prepletanju z gobicami si pomagamo s pletarsko
kvacko,

izdelano kosarico ocistimo odvecnega li¢ja, ki nastane pri
sestavljanju gobic, odrezani del vrinemo med oz. pod
kolicek, da ni viden del, kjer je bila gobica sestavljena,
gotovo kosarico posusimo na modelu na soncu ali ob
drugem viru toplote (radiator) do polne suhosti, izdelek
mora biti na otip popolnoma suh,

suhi izdelek snamemo z modela, tako da odstranimo
Zi¢nike, ¢e ugotovimo, da je kosarica z notranje strani Se
vlazna, jo nataknemo nazaj na model in do konca
posusimo,

Zi¢nikov ponovno ne vstavljamo,

izdelek pregledamo in odpravimo morebitne napake na
notranji strani kosarice, kot so nepopolno zaprte gobice,
ki jih prevlecemo (popravimo) z mehkejSim licjem s
pomocjo pletarske kvacke.
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c) CEKAR

— li¢je namocimo v topli vodi, vedno uporabljamo pri delu
vlazno li¢je, ki je bolj prozno, da se nam pri delu na trga
oz. cufa,

— izberemo prozno li¢je in ga pripravimo za spletanje
kolickov, li¢je po dolzini natrgamo na cca. 1,5 do 2,5 cm
Siroke trakove,

— pripravljene trakove li¢ja poSevno obrezemo na
spodnjem trSem delu, da laZje sestavljamo koliéek,

— zacnemo s spletanjem koli¢kov na modelu za cekar,

— pri cekarju zaCnemo z izdelavo koli¢ka v zgornjem
desnem kotu in zanemo navijati okrog Zi¢nika navzdol
po modelu do dna cekarja in nato navzgor na drugi strani
modela do prvega Zi¢nika,

— z navijanjem okrog Zi¢nikov nadaljujemo, da zajamemo
vse zicnike na obeh li¢nih oz. sprednjih straneh cekarija,

— pri navijanju koli¢kov na stranicah cekarja pri dnu iz
koli¢ka preidemo v gobico,

— celotno dno izdelujemo z gobicami, ko pridemo do konca
dna z izdelanimi gobicami, preidemo nazaj v tehniko
kolickov in nadaljujemo s kolicki, da zajamemo vse
Zi¢nike na stranicah cekarja,

— celotno dno cekarja izdelamo na enak nacin (prehajanje
iz kolickov v gobico in nazaj v kolicek),

— ko imamo zapolnjeno dno cekarja z gobicami, zaklju¢imo
dno s kito iz dveh koli¢kov, zakljucek kite potegnemo,
prepletemo med koli¢ke, da se nam ne odvije,
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nadaljujemo z izdelavo zgornjega robu cekarja iz
kolickov,

preden zapolnimo celotno ogrodje cekarja z gobicami,
izdelamo Se zgornji rob izdelka iz treh kit kolickov, kito
zaklju¢imo tako, da jo vpletemo, vrinemo med
prepletene kite,

pri delu si pomagamo s pletarsko kvacko,

rob izdelka izdelan s kitami je nosilec za rocaje zato je
pomembno, da je trdno spleten, da se ne bo pri uporabi
cekarja stegoval, zgornji rob cekarja drzi tudi obliko
izdelka,

pri pletenju li¢je vedno obrnemo z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka, navzven, s ¢imer dobimo naravni lesk
izdelka,

pri spletanju koli¢ka pazimo, da je kolicek enakomerne
debeline in primerne nateznosti,

ko imamo izdelano dno cekarja s kito in zgornji rob s
tremi kitami zacnemo s prepletanjem med kolicki,

za prepletanje med kolicki (polnjenje izdelka-cekarja)
uporabimo tehniko gobic,

za izdelavo gobic pri cekarju uporabimo Sirse liste vsaj 8
cm, ki so ravno odrezani na spodnjem trSem delu licnega
lista,

za zunanji del gobice uporabimo kvalitetno li¢je, za
polnjenje gobice lahko uporabimo manj kvalitetno li¢je
(natrgano, sledi plesni),

pri izdelavi gobic pazimo, da notranjo stran li¢ja, ki je
gladka in ima lesk, obrnemo navzven,
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pazimo na primerno trdnost in obliko gobice, trdnost in
debelino gobice uravnavamo s polnilom iz manj
kvalitetnega li¢ja,

posamezno vrsto gobic sproti potiskamo navzdol, da bo
gotov izdelek trden in med posameznimi vrstami gobic
ne bo praznine, saj to vpliva na sam izgled kon¢nega
izdelka kot tudi njegovo trdnost,

spleten cekar ocistimo odvecnega li¢ja (nastane pri
sestavljanju gobic), odrezani del vrinemo med oz. pod
koli¢ek, da ni viden del, kjer je bila gobica sestavljena.
pri prepletanju z gobicami si pomagamo s pletarsko
kvacko,

cekar na modelu dobro posusimo na soncu ali viru
toplote, npr. radiatorju, preden ga snamemo z modela,
na snetem izdelku popravimo, ocistimo Se notranji del
cekarja morebitnih ostankov li¢ja, popravimo oz.
prevlecemo gobico z licjem v kolikor je ostala kje ne prav
lepo zaprta gobica.

Izdelava rocajev na cekariju:

suh izdelek snamemo iz modela,

na zgornji rob izdelka vpletemo rocaje, ki jih izdelamo s
tehniko kolickov,

licje si natrgamo Sirine 1,5 do 2,5 cm, ki jih posevno
obrezemo na spodnjem trSem delu liénega lista,

za izdelavo uporabimo tri kolicke primerne debeline in
nateznosti, ki jih prepletemo med seboj,
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— prvo prepletemo dva koli¢ka nato zapolnimo-
prepletemo Se s tretjim kolickom,

— priizdelavi pazimo, da sta oba rocaja enako dolga in
pravilno vstavljena v zgornji nosilni rob izdelka, pazimo,
da ju umestimo enakomerno (enaka razdalja od levega in
desnega roba cekarja), ro¢aja morata biti enake
debeline,

— rocaje susimo tako, da izdelek obesimo in pustimo, da se
rocaji dobro posusijo.

Pomembno pri pletenju na modelu:

Koncani izdelek pustimo na modelu, da se popolnoma posusi. S
tem preprecimo, da bi izdelek napadla plesen in bi pri susenju
brez modela izgubil pravilno obliko. Ce pri snetem izdelku z
modela ugotovimo, da ni dovolj suh, v izdelek vstavimo nazaj
model brez Zi¢nikov in izdelek posusimo do konca. lzdelek mora
biti na otip popolnoma suh z notranje in zunanje strani izdelka.

22




Pomen izdelka za ohranjanje kulturne
dediscine

Pletenje izdelkov iz koruznega licja je bilo poznano na razlicnih
koncih Slovenije in se je prenasalo iz roda v rod. V preteklosti v
petdesetih letih 20. stoletja so se vzpostavile tudi trzenjske poti z
odkupom pletenih izdelkov, predvsem razlicnih cekarjev, kar je v
Prekmurju prispevalo k razcvetu pletenja iz licja. Pletene izdelke,
predvsem cekarje za odkup, so pletli veCinoma v zimskih mesecih,
nekateri pa tudi skozi celo leto, saj je bil denar od prodaje zelo
dobrodosel v gospodinjstvu.

Kmalu po drugi svetovni vojni se je zalelo pletenje izdelkov iz licja
opuscati predvsem zaradi bistveno manjSega organiziranega
odkupa pletenih izdelkov. Pletenje se je v manjsi meri ohranilo,
predvsem za domace potrebe. V tem casu so se pletarji zaceli
posluZevati tudi drugih materialov, predvsem razlicnih plasticnih
trakov, odsluZenih plasticnih vreck, v katere so ovili licje. Tehnike
pletenja so se ohranile, spremenil in dopolnil se je material. Staro
sorto koruze trdinke (v klasu ima osem vrst zrn) so zaceli kmetje v
proizvodnji opusc¢ati zaradi nizkega hektarskega donosa, kar je
tudi prispevalo k uporabi drugih dostopnih materialov. Hibridne
sorte koruze imajo trso, manj prozno li¢je, ki je tudi bistveno krajse
in zato tudi manj primerno za pletenje.

K ponovni obuditvi pletenja iz li¢ja in tudi pridelavi stare sorte
koruze so prispevali stecaji podjetij z delovno intenzivnimi
programi, kjer so ostale brez dela predvsem Zenske z nizko stopnjo
izobrazbe in z ozkim spektrom delovnih izkusenj ter tako z malo
moZznostmi za novo zaposlitev. V devetdesetih letih 20. stoletja se
je ponovno pristopilo k organiziranemu ucenju pletenja iz
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koruznega li¢ja v okviru razlicnih nacionalnih programov, kjer so
se predvsem brezposelne Zenske naucile pletenja. Programi so
prispevali k nadalinjemu razvoju pletenja iz li¢ja v letu 2003 tudi z
vzpostavitvijo pravne oblike delovanja pletarstva kot tudi razvoja
drugih povezanih podeZelskih dejavnosti.

PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIJENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

I1zlocilna merila

Tehnoloska dovrsenost in kakovost
izdelka/izdelkov:

Kandidat mora poznati zgoraj navedene postopke spravila in
priprave li¢ja.

a) ENOSTAVNI PLOSKOVNI IZDELEK (PODSTAVEK,
POGRINJEK)

— Li¢je mora biti pravilno pripravljeno za izdelovanje
podstavka/pogrinjka: navlaZzeno, natrgano na trakove za
izdelovanje kolickov, posevno odrezano na spodnji trsi
strani liénega lista.

— Pripravljen model za pletenje podstavka/pogrinjka: trdno
umesceni zicniki v tocke na modelu.

— Koli¢ki morajo biti enakomerne debeline po celotni
dolZini in gladki (li¢je na kolicku ne sme Strleti), ne sme
biti vidno mesto, kjer se li¢je dodaja, sestavlja, da lahko
izdelamo neskoncno dolzino kolicka.

— Pravilno obrnjena stran li¢ja navzven pri spletanju kolicka
(licje vedno obrnemo pri pletenju z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka in ima lesk navzven).

a) ENOSTAVNI

PLOSKOVNI
IZDELEK
(PODSTAVEK,
POGRINJEK)

Li¢je za izdelavo
kolickov ni
primerne vlaznosti,
ni primerne Sirine
priblizno 1,5-2,5
cm.

Trsi spodnji rob
licnega lista ni
posevno odrezan.
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—  Zakljucki pri izdelavi podstavka/pogrinjka ne smejo
izstopati, Strleti; zakljucek kolicka se vrine med kiti na
robu izdelka.

— Podstavek/pogrinjek mora biti pred snemanjem z
modela popolnoma suh, ob dotiku se ne sme Cutiti
vlaznosti; ¢e z modela snamemo moker izdelek, se bo zvil
in izgubil ploskovno obliko.

Cas izdelave izdelka: 6 ur, brez susenja izdelka.

Zi¢niki so mlahavo
umesceni in ob
navitju kolicka
izpadajo.

Ziéniki niso
enakomerno
razporejeni po
modelu.

Kolicki niso
enakomerne
debeline, se
odvijajo, niso
gladki; strli licje.
Zakljucek kolicka ni
vrinjen med kite;
strli navzven.
Podstavek je zvit
(izdelek je bil
moker snet z
modela).
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b) KOSARICA

Li¢je mora biti pravilno pripravljeno za izdelovanje
kosarice: navlazeno, natrgano na trakove za izdelovanje
koli¢ckov, poSevno odrezano na spodniji trsi strani licnega
lista.

Pripravljen model za pletenje kosarice: trdno (se ne
premikajo, izpadajo) umesceni Zi¢niki v tocke na modelu.
Kolicki morajo biti enakomerne debeline, gladki (li¢je na
kolicku ne sme Strleti), ne sme biti vidno mesto, kjer se
licje dodaja in sestavlja, da lahko izdelamo neskonéno
dolZino kolicka.

Pravilno obrnjena stran li¢ja navzven pri spletanju kolicka
(licje vedno obrnemo pri pletenju z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka in ima lesk navzven).

Zakljucki pri izdelavi ne smejo izstopati in Strleti;
zakljucek koli¢ka se vrine med kiti na robu izdelka.

Dno koSarice mora biti polno in zaklju¢eno s kito iz dveh
kolickov.

Zgornji rob koSarice mora biti izdelan iz dveh kit z
gladkimi in enakomerno debelimi koli¢ki, zakljuéek kite
vpletemo, vrinemo med dve prepleteni kiti.

Li¢je za izdelavo gobic mora biti SirSe priblizno 5—-8 cm,
spodaj na trSem delu ravno odrezano, za zunanji del
gobic uporabimo kakovostno li¢je (brez plesni in
poskodb, raztrganin) in ga obrnemo z notranjo gladko
stranjo navzven.

b) KOSARICA

Li¢je za izdelavo
kolickov ni
primerne vlaznosti,
ni primerne Sirine
okoli 1,5-2,5 cm.
Trsi spodnji rob
licnega lista ni
posevno odrezan.
Zi¢niki so mlahavo
umesceni in ob
navitju kolicka
izpadajo.

Zi¢niki niso
enakomerno
razporejeni po
modelu.

Kolicki niso
enakomerne
debeline, se
odvijajo, niso
gladki; strli licje.
Zakljucek kolicka ni
vrinjen med kite;
Strli navzven.

Dno izdelka ni
zaklju¢eno s
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— Gobice morajo biti lepo izboCene, enakomerne debeling;
uravnavamo s polnilom; manj kakovostno li¢je.

— lzdelek mora biti trden, polno pleten, kar dosezemo
tako, da vsako vrstico lepo napolnjenih gobic moc¢no
potisnemo navzdol, da ni prostega prostora med eno in
drugo vrstico gobic na izdelku.

— Kosarica mora biti o¢is¢ena ostankov strlecega li¢ja.
Pleteno koSarico ocistimo odvecénega li¢ja ( nastane pri
sestavljanju gobic), odrezani del vrinemo med oz. pod
koli¢ek, da ni vidno mesto sestavljanja gobice. Povrsina
izdelka oz. koSarice mora biti gladka, brez strlecih delov
licja.

— Kosarico na modelu posusimo na soncu ali drugem viru
toplote (radiator) do polne suhosti. Izdelek mora biti na
otip popolnoma suh.

— lzdelek mora biti trden in gladke povrsSine, ne sme biti
zvit. Posuseni izdelek snamemo z modela, tako da
odstranimo Zi¢nike, pregledamo notranjost izdelka,
popravimo, oCistimo Se notranji del kosarice morebitnih
ostankov li¢ja, prevle¢emo gobico v kolikor je ostala kje
ne prav lepo zaprta. V kolikor ugotovimo, da izdelek ni
popolnoma suh, vstavimo nazaj model brez Zi¢nikov in ga
na viru toplote do konca posusimo.

Cas izdelave izdelka: 10 ur brez susenja izdelka

prepletom dveh
kolickov.

Zgornji rob izdelka
ni izdelan iz dveh
kit

Gobice niso lepo
oblikovane ( niso
rahlo izboc¢ene in
enakomerne
debeline)

Izdelek ni gladko
ociscen Strlecih
delov li¢ja, vidna
mesta sestavljanja
gobic.

Kosarica je zvita
(izdelek je bil
moker snet z
modela).

Notranja stran
izdelka je plesniva.
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c) CEKAR

Li¢je mora biti pravilno pripravljeno za izdelovanje
cekarja: navlazeno, natrgano na trakove za izdelovanje
kolickov, poSevno odrezano na spodniji trsi strani licnega
lista.

Pripravljen model za pletenje cekarja tako, da se trdno
(se ne premikajo, izpadajo) umesceni Zi¢niki v tocke na
modelu.

Kolicki morajo biti enakomerne debeline, gladki (li¢je na
kolicku ne sme Strleti), ne sme biti vidno mesto, kjer se
licje dodaja, sestavlja, da lahko izdelamo neskonéno
dolZino kolicka.

Pravilno obrnjena stran li¢ja navzven pri spletanju kolicka
(licje vedno obrnemo pri pletenju z notranjo stranjo li¢ja,
ki je bolj gladka in ima lesk navzven).

Zakljucki pri izdelavi ne smejo izstopati, Strleti; zakljucek
kolicka se vrine med kiti na robu izdelka.

Dno cekarja mora biti polno pleteno z gobicami in
zakljuéeno s kito iz dveh koli¢kov.

Zgornji rob cekarja mora biti izdelan iz treh kit z gladkimi
in enakomerno debelimi koli¢ki, zakljucek kite vpletemo,
vrinemo med prepletene kite.

Li¢je za izdelavo gobic mora biti SirSe cca. 8 cm ali veg,
spodaj na trSem delu ravno odrezano, za zunaniji del
gobic uporabimo kvalitetno li¢je ( brez plesni) in ga
obrnemo z notranjo gladko stranjo navzven

c)

CEKAR

Li¢je za izdelavo
kolickov ni
primerne vlaznosti,
ni primerne Sirine
okoli 1,5-2,5 cm.
Trsi spodnji rob
licnega lista ni
posevno odrezan.
Zi¢niki so mlahavo
umesceni in ob
navitju kolicka
izpadajo.

Zi¢niki niso
enakomerno
razporejeni po
modelu.

Koli¢ki niso
enakomerne
debeline, se
odvijajo, niso
gladki; strli licje.
Zakljucek kolicka ni
vrinjen med kite;
strli navzven.
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Gobice morajo biti lepo izbocene, enakomerne debeline;
uravnavamo s polnilom; manj kakovostno li¢je.

Izdelek mora biti trden, polno pleten, kar dosezemo
tako, da vsako vrstico lepo napolnjenih gobic moc¢no
potisnemo navzdol, da ni prostega prostora med eno in
drugo vrstico gobic na izdelku.

Cekar mora biti o¢is¢en ostankov strlecega li¢ja. Pleteni
cekar oCistimo odvecnega li¢ja (nastane pri sestavljanju
gobic), odrezani del vrinemo med oz. pod koli¢ek, da ni
vidno mesto sestavljanja gobice. Povrsina izdelka oz.
cekarja mora biti gladka, brez strlecih delov li¢ja.

Cekar na modelu posusimo na soncu ali drugem viru
toplote (radiator) do polne suhosti. Izdelek mora biti na
otip popolnoma suh.

Cekar mora biti trden in gladke povrsine, ne sme biti zvit.
Posuseni izdelek snamemo z modela, tako da odstranimo
Zicnike, pregledamo notranjost izdelka, popravimo,
ocCistimo Se notranji del cekarja morebitnih ostankov
licja, prevleCemo gobico v kolikor je ostala kje ne prav
lepo zaprta. V kolikor ugotovimo, da izdelek ni
popolnoma suh, vstavimo v cekar nazaj model brez
Zicnikov in ga na viru toplote do konca posusimo.

Rocaja sta vzporedno vpletena v zgornji rob izdelka,
enake dolZine in izdelana iz treh kolickov.

Cekar z izdelanima roc¢ajema obesimo na palico, da se
enakomerno susita.

Rocaja sta gladka in pokoncno stojeca, ro¢aja ne smeta
biti zvita, morata biti enake debeline in dolzine.

Dno izdelka ni
zakljuceno s
prepletom dveh
kolickov.

Zgornji rob izdelka
ni izdelan iz treh
kit.

Gobice niso lepo
oblikovane (niso
rahlo izbocCene in
enakomerne
debeline).

Izdelek ni gladko
ociscen Strlecih
delov li¢ja, vidna
mesta sestavljanja
gobic.

Cekar je zvit
(izdelek je bil
moker snet z
modela).

Notranja stran
izdelka je plesniva.
Rocaji niso
enakomerne
debeline, dolZine,
rocaji niso gladki,
rocaji se zvijajo
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(izdelek pri susenju
Cas izdelave pletenja izdelka: 12 ur brez susenja rocajev ni bil

Cas izdelave ro¢ajev na cekarju: 3 ure, brez susenja obesen).

Skupni cas izdelave cekarja: 15 ur
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VSEBINE PRAKTICNEGA USPOSABLJANJA

3) PLETENJE IZDELKOV IZ VRBOVEGA SIBJA

Kandidat izbere med izdelkoma:
a) OPLETENA STEKLENICA (izdelava je moZna v mesecih od aprila do decembra)
b) KOSARA ZA DRVA (izdelava je moina v mesecih januarja ali februarja)

- priprava Sibja: lupljenje, kuhanje, rezanje,
- pletenje kit iz Sibja,

- pletenje loka in rocaja,

— vpletanje dna izdelka,

- pletenje rocajev izdelka,

— osnovne tehnike pletarstva.

Predlagano Stevilo ur
prakti¢nega usposabljanja

16-35 ur

Materiali in njihove lastnosti

(prednost imajo lokalna 5
gradiva): PRIPRAVA SIBJA

e Kandidat prinese vrbovo Sibje (enoletni poganjki).
e Vrste Sibja: konopljevka ali zelena vrba ali rdeca vrba.

a) OPLETENA STEKLENICA (steklenico prinese kandidat s seboj)

— vrbovo Sibje,

— drobno Sibje (180 kosov, Sirine/premera 1,5 mm—-3 mm, dolzZine 40
cm—60 cm),

— debelo 3ibje (66 kosov Sirine/premera 5 mm, dolZine 55 cm),

— Sibje za kolicke (30 kosov debeline 5mm, dolzine 70 cm).

— 3 dolge Sibe za rocaj steklenice (Sirine/premera 8 mm, dolZine 2 m),

Cas priprave materiala:
3 dni
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b)

osnova za dno steklenice: 6 debelih Sib (Sirine/premer 4 mm, dolZine
40 cm in pleteno dno iz 30 kosov drobnih $ib, Sirine/fi 2 mm, dolzine
30 cm),

vrvica ali Zica (za lok rocaja),

vezavka.

KOSARA ZA DRVA:

debelo Sibje za kolicke (30 kosov Sirine/premera 8 mm, dolzine 80
cm),

drobno Sibje za spodnjo kito 30—60 kosov, Sirine/premera 6 mm,
dolzine 80 cm),

Sibje za vmesno kito (30 kosov Sirine/premera 6 mm, dolzine 120
cm),

Sibje za dva loka/rocaja (4 kosi Sirine/premera 12 mm, 60 cm
dolzine),

Sibje za rocaja (5 kosov, Sirine/premera 12 mm, dolZzine 3—4 m),
Sibje za izdelavo dna ko3are (8 kosov, sSirine/premera 12 mm, dolZine
45 cm),

Sibke za izdelavo dna kosare: 80 kosov Sirine/premera 0,5-0,4 mm,
80 cm dolzine),

vezavka.
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Orodja in naprave

(prednost imajo rocna orodja
za tradicionalne  tehnike
izdelave):

— model za izdelavo koSare,

— trsne Skarje,

-  nog,

— Silo,

—  klesce,

— kladivo,

— Siroke gumice (od kolesa), Siroke 2 cm.

Tehnologija izdelave
(prednost imajo tradicionalne
tehnike izdelave):

PRIPRAVA SIBJA

— Sibje razrezemo, obrezemo ter sortiramo po velikosti in debelini,
—  Sibje kuhamo v vreli vodi 2—-3 ure,

— vroce Sibje ro¢no olupimo,

— posusimo zunaj na soncu ali notri na toplem (sobna temperatura),
— shranimo na podstresju.

a) OPLETENA STEKLENICA (21)
(kandidat steklenico prinese s seboj)

— suho Sibje namocimo ¢ez noc v vodo,
— vedno obtezimo Sibje s steklenico, polno vodo, da je Sibje
popolnoma potopljeno.

Cas izdelave izdelka (priprava
Sibja): 3 dni

a) Casizdelave izdelka
(steklenica): 12 ur
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Pripravimo steklenico:

na vrhu uporabimo gumico, da drzi kolicke skupaj,

enako naredimo na sredini steklenice (pri premeru 12 cm),
uporabimo 18 kolickov (dolge Sibe), ki morajo biti v zgornjem delu
vratu steklenice, 10-12 cm €ez vrh steklenice,

spodaj mora biti Sibje 20 cm ¢ez dno steklenice,

ko enakomerno razporedimo koli¢ke okoli vratu, zacnemo plesti v
sredini vratu pri 5 cm,

z eno Sibo pletemo tako dolgo, da zgornji del pletenja zatesni,
pletemo od zamaska navzdol,

ko pridemo do vrha steklenice, zapletemo s Sibami, ki stojijo
pokonci, zapletemo v kito,

ko je kita narejena, mocno potisnemo proti dnu in dodamo mokro
vezavko ter jo zaveZzemo pod rob steklenice,

steklenico obrnemo, da zamasek gleda proti nam, in spet
nadaljujemo s pletenjem ene Sibe do dolzine 10 cm (od zgornjega
roba zamaska),

potem odrezemo 1 koli¢ek stran (17 koli¢kov), nato pletemo kito s 3
Sibami,

prva, vmesna kita mora imeti 4 vrstice,

kolicke razporejamo, da so enakomerno razporejeni okoli steklenice,
vsak kolicek mora biti razporejen na razdalji 1 cm,

vzamemo drobno Sibje in zacnemo plesti z eno Sibo, dodamo drugo
Sibo in pletemo po z eno Sibo ali po 3 skupaj (odvisno od izbire
vzorca),

pletemo do dolzine steklenice 17 cm,

vzamemo debelejse Sibje in naredimo sredinsko kito (enako kot
zgornjo), vendar pletemo z debelejsimi Sibami,

kita mora imeti 4 vrstice, saj ta kita kasneje drzi tudi rocaj,
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medtem si pois¢emo lokacijo, ki bi bila najbolj primerna za roca;j:
vedno gledamo, da je izbrana Siba spodnja (pod kolickom) ter da
je ro¢aj vzporeden s kolickom,

pripravimo si Sibo v obliki svinénika z ostro Spico (Silo) in jo
vstavimo zraven koli¢ka pri lokaciji ro¢aja, da oznac¢imo to¢no
lokacijo rocaja,

nadaljujemo s pletenjem z debelejSimi Sibami v spodnjem delu
steklenice,

pletemo do 36 cm (do konca steklenice),

naredimo spodnjo kito s 3 Sibami in pletemo okoli steklenice (3 x
okoli),

ko je steklenica poravnana, dodamo osnovo za dno (ki jo prej
pripravimo iz 6 debelih Sib (Sirine/premera 4mm, dolZine 40 cm
in pleteno z 30 kosi drobnih Sib Sirine/fi 2 mm, dolzine 30 cm),
spletemo premer dna (11 cm),

porezemo kolicke stran in vstavimo dno steklenice; s kolicki, ki
strlijo iz steklenice, zapletemo kito, da ima steklenica raven
podstavek,

na koncu vstavimo debeli lok za rocaj, kjer smo s Silom oznacili
rocaj,

v zgornjem delu s Silom naredimo prostor za lok, da objamemo
koli¢ek: s Sibo za lok pridemo ¢ez kolicek ter oblikujemo lok iz
Sibe, ki jo pritrdimo s kaksno vrvico ali Zico,

ko imamo lok pripravljen, vzamemo dolge Sibe (dolZzine 3 m) in
jih zabodemo na levi strani loka,

Sibo zavijamo (da jo omehéamo) pod lokom: Sibo ovijamo okoli
loka in ko pridemo do vrha, mora biti Siba enakomerno
razporejena,

isto Sibo peljemo okoli vratu steklenice in jo nato pod prejsnjo
Sibo potegnemo skozi ter zategnemo,
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— Sibo nato po spodnjem delu ovijemo okoli roc¢aja in zaklju¢imo
pri spodnjem delu rocaja,

— potem vzamemo $e eno Sibo in jo zabodemo na desni strani
spodnjega rocaja,

— Sibo vedno zavijemo, da je mehka in da podi,

— ko pridemo okoli, gremo zopet na desno stran, od spodaj
navzgor ter na drugi strani enako,

— po rocaju Sibje pletemo navzdol,

— vsaka Siba ima svoj polozaj na rocaju, nikjer se ne sme krizati,

— na koncu kito zaklju¢imo v obliki kriza in s tem zaklju¢imo tudi
rocaj.

b) KOSARA ZA DRVA

Proces izdelave je podoben kot pri steklenici z razlikami:

za¢nemo spodaj, torej z izdelavo dna,

pripravimo si 6 velikih palic, ki so Sirine/premera 8—10 mm, dolZine
40 cm,

pripravimo si osnovo za dno s koli¢ki (dno mora imeti 28 cm
premera, imeti moramo 24 kosov (ocis¢eno Sibje brez gr¢), 8 mm
Sirine/fi,

Sibje si priostrimo in ga zabodemo/oblikujemo v kolic¢ke, ki smo jih
pripravili za dno kosare,

na vsaki strani palice si zabodemo po 1 koli¢ek,

potisnemo proti sredini dna, da koSara dobro tesni,

z nozem koli¢ke oblikujemo navzgor,

z vezavko koli¢ke zvezemo skupaj v Sop, da pridobi obliko kosare,
vzamemo 24 Sib, ki jih zabodemo noter ob vsaki strani koli¢ka, na
vsako stran po 1 Sibo,

b) Casizdelave izdelka
(Kosara za drva): 8 ur
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s temi Sibami zapletemo kito,

pletemo do vrha, dokler nam Sibja ne zmanijka,

ko nam zmanjka Sibe, pustimo Sibo znotraj (na notranji strani
kosare),

nadaljujemo z enakim postopkom kot pri steklenici, torej pletemo s
3 Sibami eno vrstico,

ko pridemo do vrha pletenja izdelka, vzamemo 24 Sib, ki jih
porabimo do vrha kosare,

ponovimo enak postopek s 3 Sibami za pletenje ene kite,

pletemo naprej do vrha kosare,

pri vrhu izdelka naredimo zgornjo osnovo s 3 Sibami, s katerimi
pletemo 2-krat naokoli,

s Sibami, ki so zvezane v Sop, zapletemo kito,

Sibe, ki so ostale, od kite porezemo,

pois¢emo si najboljse lokacije za dva rocaja,

vedno pazimo, da je razlika med lokom v razmerju dolZine dveh
koli¢kov, torej da sta ro€aja vzporedno razporejena, enakomerne
viSine in dolzine,

ko zabodemo loke, vzamemo dve dolgi Sibi ter pricnemo na levi
strani (enak postopek kot pri steklenici),

ovijamo 4-krat naokoli, potem pa Sibo spustimo po zunaniji strani
navznoter kosare,

pletemo cez kito, ki smo jo spletli 2-krat naokoli,

vzamemo drugo Sibo in jo pletemo po desni strani (zapi¢imo po
desni od zunanje strani naokoli),

Sibe imajo vedno svoje mesto na rocaju, nikoli se ne smejo kriZati,
ko pridemo naokoli koSare, vzamemo levo Sibo in ju prepletemo
naokoli po vrhnjem delu loka, tako da ima rocaj polno navito Sibje,
zapletemo ostanek Sib, ki ostanejo po dolZini kosare.
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Pomen izdelka za ohranjanje
kulturne dediscine:

Glede na uporabo gradiva lo¢imo pletarstvo iz vrbovega sibja (surovega in
beljenega), vrbovih viter, leske in leskovih viter, slame, koruznega licja,
smrecja in srobota; v sodobnem casu se uporabljajo tudi umetni materiali
(npr. plasticni trakovi). Med izdelki iz slame so znani peharji, Strucnice, bednji
za Zito, sejalnice, Cebelji kosi, cekarji iz slamnatih kit; med izdelki iz nebeljene
in beljene vrbovine, leskovine in srobota kosi, koSare in kosSarice za razlicne
namene, jerbasi, opletene steklenice, cekarji, potovalni kovcki, zibke, vrtne
garniture; med izdelki iz licja cekarji, torbice, predprazniki, obuvala in
podstavki.

Pletarstvo je ena od najbolj razsirjenih in mnozicnih rokodelskih dejavnosti, ki
je prisotna po vsem slovenskem ozemlju. V drugi polovici 19. stoletja so v
vaseh ob Savi v okolici Ljubljane veliko pletli iz vrbovega sibja; do druge
svetovne vojne so veliko pletli iz slame na Stajerskem, v vaseh okoli Ljubljane,
v okolici Grosupljega in Zasavju ter do sredine 20. stoletja tudi v Prekmurju,
kjer so pletli iz koruznega li¢ja. Iz razlicnih materialov so pletli tudi v Bohinjski
dolini, Logatcu, okoli Idrije, Planine, SodraZice, Ribnice, Dobrepolja, Suhe
krajine in v okolici Vipave. V 18. stoletju se je v lhanu razvilo slamnikarstvo,
izdelovanje slamnikov in cekarjev iz pletenih slamnatih kit, ter se razsirilo na
DomZalsko, kjer je v 19. stoletju preraslo v produkcijo slamnikov v obrtnih
delavnicah in tovarnah.

Avstro-ogrska monarhija je spodbujala pletarstvo. Po raznih krajih so bili
organizirani pletarski tecaji. Leta 1885 je bila v Rogatcu ustanovljena posebna
zadruga za gojenje pletarske vrbe ob podpori Centralnega odbora kmetijske
druzbe za Stajersko iz Gradca. Najeli so ucitelja pletarstva z Dunaja, da je
okoliske kmete ucil pletenja raznih izdelkov. Pri Strokovni Soli za lesno obrt v
Liubljani so leta 1894/95 ustanovili oddelek za pletenje kosaric in vrbarstvo.
V Radovljici je med letoma 1908 in 1935 delovala pletarska Sola. Sola, iz
katere se je razvilo podjetje, je bila od leta 1905 tudi na Zagi pri Bovcu. Leta
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1915 so v bliZini Ptuja ustanovili pletarsko Solo, po drugi svetovni vojni pa
podjetje Ptujska pletarna, ki je delovala do leta 1962, ko so jo prikljucili
invalidskemu zavodu Proizvodno podjetje Olge Megli¢ Ptuj (delovalo do leta
1990). V 30. letih 20. stoletja pa je potekal tudi tecaj pletenja v Zamostcu pri
SodraZici.

V zacletku 20. stoletja se je v Notranjih Goricah, Lipah na Ljubljanskem barju
in v Rogatcu razvilo tudi vrbogojstvo. Kmetje so sibje kot material za pletenje
prodajali tudi v tujino. Po drugi svetovni vojni sta pletarstvo in vrbogojstvo
nazadovala. Vzroki za to so bili modernizacija kmetijskih dejavnosti,
industrializacija in velika ponudba pletarskih izdelkov iz tujine.

Sodobno slovensko pletarstvo vkljucuje izdelavo tradicionalnih uporabnih
izdelkov, ki so se ohranili iz preteklosti, na drugi strani pa stremi tudi k razvoju
izdelkov novih oblik, a z upostevanjem pletarske dedisCine v tehnologiji
izdelave in tudi pri uporabi naravnih gradiv. V sodobnem oblikovanju bi imelo
lahko posebno mesto tudi sodobno pleteno pohistvo, ki je bilo med nasimi
pletarji vse do druge svetovne vojne zelo razvito.
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PREVERJANJE PRAKTICNE
USPOSOBLIENOSTI

Merila za preverjanje kakovosti izdelka/izdelkov

Izlocilna merila

Tehnoloska dovrsenost in
kakovost izdelka/izdelkov:

Izdelek mora biti trden (upostevajoc susenje Sib).
Mocno je potrebno stiskati.

PRIPRAVA SIBJA
—  Sibe morajo biti gladko olupljene: ob dotiku brez zatikanja oz.
¢utenja ostankov gr¢.

— Sibje mora biti dobro odrezano, brez gr¢ in stranskih drobnih ib.

—  Sibe morajo biti dovolj kuhane, da pridobijo proznost.

— Sibje mora biti dobro posugeno, kar pomeni, da je barva $ibja
svetlejsa.

—  Siba mora biti gladko olu$¢ena in ne sme biti po¢ena.

Cas izdelave izdelka: 3 dni

PRIPRAVA SIBJA

—  Sibje ni gladko
olupljeno: ob dotiku se
cuti zatikanje oz.
cutenje ostankov gr¢.

— Sibje ni dovolj kuhano,
saj ni pridobilo
proznosti.

— Sibje ni dobro
posuseno, saj barva
Sibja ni svetla.

—  Sibje ni gladko
olusceno in ima
razpoke.
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a) OPLETENA STEKLENICA

— Enakomerno razporejeni koli¢ki po steklenici (1 cm razlike).

— Dobro zatesnjeno pletenje in kite: pletenje se tesno oklepa steklenice,
ni odstopanja od stekla.

— Pravilna razporeditev drobnih in debelih Sib glede na postopek
izdelave.

— Kita pri ro¢aju ima 4 vrstice.

— Pravilno koncane Sibe: zakljuéene navznoter.

— Sibe na ro¢aju so enakomerno razporejene: vsaka ima svoje mesto in
se ne krizajo.

Cas priprave izdelka: 12 ur

a) OPLETENA STEKLENICA

- Neenakomerno
razporejeni kolicki po
steklenici (kolicki imajo
ve¢jo/manjso  razliko
kot 1 cm).

— Pletenje in kite niso
dobro
zatesnjene/zategnjene:
pletenje se ne oklepa
steklenice dovolj tesno,
odstopanje od stekla je
opazno.

—  Nepravilna
razporeditev drobnih in
debelih sib glede na
postopek izdelave.

— Kita pri ro¢aju nima 4
vrstic.

- Nepravilno koncane
sibe, ki niso zakljucene
navznoter.

— Sibe na rocaju so
neenakomerno
razporejene: vsaka Siba
nima svojega mesta,
sibe se krizajo med
seboj.
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b) KOSARA ZA DRVA

— Dobro pritrjeno dno s kolicki.

— Enakomerno razporejeni koli¢ki (1 cm razlike).

— Dobro zatesnjeno pletenje in kite: pletenje se tesno oklepa modela za
koSaro, ni odstopanja oz. luken;.

— Pravilna razporeditev drobnih in debelih Sib glede na postopek
izdelave.

— Pravilno koncane Sibe: zaklju¢ene navznoter.

— Rocaja sta razporejena v razliki 2 koli¢kov.

-~ Rocaja imata polno navito in enakomerno pleteno Sibje.

— Rocaja sta umescena vzporedno in imata enakomerno visino in
dolZino.

Cas izdelave izdelka: 8 ur

b) KOSARA ZA DRVA

Dno ni dobro pritrjeno
s kolicki.
Neenakomerno
razporejeni kolicki
(kolicki niso pritrjeni z
razliko 1 cm).

Pletenje in kite niso
dobro zatesnjene:
pletenje se ne oklepa
modela tesno,
odstopanje oz. luknje
so opazne.
Nepravilna
razporeditev drobnih in
debelih sib glede na
postopek izdelave.
Nepravilno koncane
Sibe: sibe niso
zakljucene navznoter.
Rocaja nista
razporejena v razliki 2
kolickov.

Rocaja nimata polno
navitega in
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enakomerno pletenega
sibja.

Rocaja nista umescena
vzporedno in nimata
enakomerne viSine in
dolZine.

Soglasam:

dr. AnZe Logar,

minister za gospodarstvo, delo in Sport
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